
370 

СОДЕРЖАНИЕ СБОРНИКА  
«Фундаментальные и прикладные проблемы черной металлургии»  

№ 30 (2015 г.) 
 

Общие проблемы  Стр. 

Бабаченко А.И., Вергун А.С., Тубольцев Л.Г., Гармаш Л.И.  
Результаты деятельности Института черной металлургии 
НАН Украины в 2010-2015 годах 

3 

Тубольцев Л.Т., Бабаченко А.И., Падун Н.И. Характеристика 
черной металлургии Украины как базовой отрасли 
экономики (2015 г.) 

17 

Производство чугуна  

Нестеров А.С., Гармаш Л.И., Захарченко В.Н. Современном 
состояние аглодоменного производства в Украине и пути 
его совершенствования 

27 

Товаровский И.Г., Меркулов А.Е. Особенности температурно-
концентрационных полей в рабочем пространстве 
доменной печи при выплавке передельного и литейного 
чугуна 

38 

Чайка А.Л., Шостак В.Ю., Сохацкий А.А., Мирошниченко Д.Н., 
Диментьев В.И. Особенности тепло-газодинамической 
работы фурменной зоны доменной печи при вдувании в 
горн пылеугольного топлива и природного газа 

45 

Чайка А.Л., Лебедь В.В., Жеребецкий А.А., Цюпа К.С., Гоман 
С.В., Фоменко А.П. Влияние технологии доменной плавки с 
применением пылеугольного топлива на разгар футеровки и 
тепловую работу периферийной зоны доменной печи № 4 
ОАО «Запорожсталь»  

56 

Белькова А.И., Степаненко Д.А., Скачко А.С. Интегральный 
показатель учета температурно-дутьевого режима 
доменной печи в задачах прогнозирования состава 
продуктов плавки в конкретных сырьевых и 
технологических условиях 

69 

Семенов Ю.С., Муравьева И.Г., Поляков В.Ф., Семыкин С.И., 
Горупаха В.В., Наследов А.В., Прокопенко П.Г., 
Сапрыкин Н.М., Хайбулаев А.С. Исследование 
возможности использования электрических потенциалов в 
горне доменной печи для оценки теплового состояния 

80 



371 

Кузнецов А.М., Коваленко А.Г., Зубенко А.В., Горупаха В.В., 
Нестеров А.С., Можаренко Н.М., Семенов Ю.С. Основные 
положения задувок доменных печей после остановок 
различной продолжительности 

90 

Внепечная обработка чугуна и стали  

Вергун А.С., Шевченко А.Ф., Кисляков В.Г., Двоскин Б.В. 
Основные положения технологии десульфурации и 
дегазации чугуна при обработке его диспергированным 
магнием, вводимым в расплав в струе газа-носителя 

110 

Шевченко А.Ф., Вергун А.С., Шевченко А.М., Маначин И.А., 
Двоскин Б.В. К вопросу применения различных технологий 
ковшевой десульфурации чугуна 

118 

Сталеплавильное производство  

Чернятевич А.Г., Вакульчук В.В. О повышении эффективности 
верхней продувки конвертерной ванны 

130 

Чернятевич А.Г., Юшкевич П.О. Особенности перемешивания 
конвертерной ванны при верхней и комбинированной 
продувке 

148 

Семыкин С.И., Поляков В.Ф., Голуб Т.С., Полякова Я.А. Анализ 
электрических характеристик конвертерной ванны при 
плавке стали 

162 

Семыкин С.И., Голуб Т.С., Семыкина Е.В., Дудченко С.А., 
Вакульчук В.В. Исследование на физической модели 
конвертерного процесса особенностей влияния 
электрических потенциалов на характер разбрызгивания 
жидкости при продувке сверху 

173 

Тубольцев Л.Г., Корченко В.П., Семыкин А.И., Падун Н.И. 
Влияние вариантов технологии кислородно-конвертерной 
плавки на содержание кислорода в железоуглеродистом 
расплаве 

184 

Пиптюк В.П., Прокопенко П.Г., Греков С.В, Костюк Ю.Б., 
Андриевский Г.А. Опробование оборудования для 
моделирования тепловых процессов обработки расплава на 
установке ковш-печь 

199 



372 

 
Прокатное производство  

Горбанев А.А., Токмаков П.В., Раздобреев В.Г., Паламарь Д.Г. 
Определение предельных скоростей непрерывной 
высокоскоростной прокатки катанки различного диаметра 
при использовании редукционно-калибрующего блока 

208 

Полещук В.М., Бровкин В.Л. Деформированное состояние 
непрерывного слитка с жидкой сердцевиной на 
криволинейных МНЛЗ 

216 

Кузьмичёв В.М., Перков О.Н. Анализ условий работы колесных 
центров для локомотивов 

226 

Приходько И.Ю. Дедик М.А., Гогаев К.А., Воропаев В.С., 
Иценко А.И.. Конечно-элементный анализ параме ов 
процесса несимметричной прокатки порошка титана 

233 

Балакин В.Ф., Стасевский С.Л., Добряк В.Д., Угрюмов Ю.Д. 
Совершенствование горячей пилигримовой прокатки труб 
за счет управления зазором между гильзой и дорном  

245 

Металловедение и материаловедение  

Бабаченко А.И., Дёмина Е.Г., Кныш А.В., Хулин А.Н., 
Дементьева Ж.А. Влияние температуры нагрева и 
содержания углерода на рост зёрен аустенита в 
углеродистых сталях для производства железнодорожных 
колёс 

260 

Бабаченко А.И., Кныш А.В., Кононенко А.А., Пушкаренко Н.В., 
Шпак Е.А. Выбор температуры нагрева под упрочняющую 
термообработку микролегированной стали для 
железнодорожных колес  

270 

Суховая Е.В., Плюта В.Л., Устинова Е.В. Перспективы 
использования квазикристаллических сплавов-
наполнителей Al–Сu–Fe–Si–В в составе 
макрогетерогенных композиционных материалов 

278 

Луценко В.А., Голубенко Т.Н., Луценко О.В. Особенности 
влияния температуры аустенитизации на величину зерна 
хромомолибденованадиевой стали 

285 

Сидоренко О.Г., Бабаченко А.И., Сухой А.П., Ольшанецкий В.Е. 
Зависимость фазового превращения от соотношения 
удельных объемов участвующих в превращении фаз 

291 



373 

Плюта В.Л., Нестеренко А.М., Левченко Г.В., Воробей С.А., 
Головко В.А.  Особенности структурообразования 
листовых низколегированных сталей при 
комбинированной термической обработке 

300 

Тогобицкая Д.Н., Пиптюк В.П., Логозинский И.Н., Левин Б.А., 
Козачок А.С., Кукса О.В., Лихачев Ю.М. Оптимизация 
химического состава стали 14Х17Н2 на основе концепции 
направленной химической связи 

312 

Бобырь С.В., Нефедьева Е.Е., Лошкарев Д.В. Моделирование и 
оптимизация процесса отпуска стали 17Х5МА для 
инструмента горячей деформации 

324 

Чуйко И.Н. Современные требования к качеству катанки 
широкого марочного сортамента 

332 

Перчун Г.І., Самофалова А.О., Кононенко Г.А. Методи 
визначення балістичної стійкості пластин броні 

337 

Металлургическое машиноведение  

Ващенко С.В., Маймур Б.Н., Петренко В.И., Баюл К.В., 
Худяков А.Ю., Солодкая Н.А., Прокудина Э.Б. 
Исследование условий и механизмов формирования 
прочностных связей в прессовках при брикетировании 
мелкофракционных шихтовых материалов 

343 

Историческая рубрика   

Муравьева И.Г. 55 лет научно-технической деятельности А. М. 
Юнакова 

358 

Бабаченко А.И., Меркулов А.Е., Тубольцев Л.Г. Памяти 
выдающихся ученых Института  

366 

  

 



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (Adobe RGB \0501998\051)
  /CalCMYKProfile (Euroscale Coated v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth 8
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /FlateEncode
  /AutoFilterColorImages false
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth 8
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /FlateEncode
  /AutoFilterGrayImages false
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


