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но поступающих на переработку, также вычисляются 
технико-экономические показатели переработки.

На низшем уровне решаются следующие зада-
чи: для режимных параметров, необходимых для ре-
шения задач, предусмотренных в автоматической 
системе управления, осуществляется очищение от 
случайных шумов, обработка первичной информа-
ции, оперативная идентификация по управляющим ка-
налам, оптимальный синтез температуры в коло ннах 
К-1 и К-2 и непосредственное автоматическое регу-
лирование.

Заключение. Полученные результаты разрабо-
танного комплекса математических моделей, деком-
позиционного алгоритма для решения задачи опти-
мизации и построенной на их базе автоматической 
системы управления показали, что по сравнению с 
текущими режимами функционирования рассматри-
ваемой установки предложенный подход и принципы 
автоматического регулирования режимных параме-
тров установки обеспечивают управление техноло-
гическим комплексом первичной переработки нефти 
в оптимальном режиме.
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Машинобудування 

ПНЕВМОІМПУЛЬСНА УСТАНОВКА

Призначена для очищення матеріалів і деталей 
складної конфігурації.

Галузі застосування:
•• машинобудування – очищення, мийка й знежи-

рення деталей від забруднень органічного й неорга-
нічного походження;

•• сфера послуг – чищення й прання одягу, тек-
стильних виробів, хутра;

•• гірничозбагачувальна галузь – знезалізнення 
кварцових і формувальних пісків, польових шпатів.

Опис. Ключовим елементом  устаткування є ім-
пульсний пневмоакустичний випромінювач, функці-
ональним призначенням якого є інжекція стисненого 
газу в газоподібні або рідкі середовища для порушен-
ня акустичних коливань. Акустичні коливання ро блять 
ефективне очищення як зовнішньої поверхні, так і 

внутрішніх порожнин і глухих отворів виробу розмі-
ром до 1 мм. У більшості випадків процес очищення 
деталей здійснюється без нагрівання миючої рідини.

Технічна характеристика
Джерело живлення 	 220 В, 50 Гц
Обсяг миючої камери 	 30 – 500 л
Споживана потужність пневмовипромінювача 	 50 Вт
Енергія, витрачена на 1 кг очищеної продукції, кДж:

з підігрівом води 	 50
без підігріву води 	 15

Переваги:
•• операції очищення, віджиму й сушіння виробів 

виконуються в одній установці;
•• за рахунок імпульсного режиму роботи знижу-

ється енергоспоживання;
•• скорочується час на миття виробів;
•• підвищується якість очищення виробів склад-

ної конфігурації;
•• знижується собівартість очищення виробів;
•• є можливість очищати дисперсні матеріали;

ТРАНСФЕР ТЕХНОЛОГІЙ
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•• не вимагає використання хімічних мийних за-
собів.

Стадія готовності. Виготовлено дослідно-
промисловий зразок.

Пропозиції щодо співробітництва. Поставка 
устаткування під замовлення.

Сільське господарство 

ГЕНЕРАТОРИ ОЗОНУ ДЛЯ СІЛЬСЬКОГО 
ГОСПОДАРСТВА

Призначені для передпосівної обробки насіння 
сільськогосподарських культур.

Галузі застосування. Озонування насіння, кормів, 
яєць, стерилізація харчових продуктів.

Опис. Для проведення передпосівної обробки 
насіння сільськогосподарських культур розроблені 
безбар’єрні генератори озону, що можуть стійко пра-
цювати на атмосферному повітрі без попередньої під-
готовки повітря. Запропоновані генератори озону ма-
ють модульну структуру, прості в обслуговуванні. За-
стосування генераторів дає змогу варіювати продук-
тивність у широкому діапазоні – 25–100 г/ч.

Технічна характеристика
Продуктивність за озоном 	 25 г/ч
Масова концентрація озону 	 0,25 г/м3

Робочий газ 	 атмосферне повітря;
Витрата робочого газу 	 100 м3/год;
Споживана потужність,	  не більш як 1000 Вт;
Напруга живлення		  220 В
Охолодження 	 повітряне

Переваги
•• надійна робота на атмосферному повітрі
•• простота обслуговування
•• стійкість розрядного гнізда до електричного 

пробою
•• підвищення врожайності на 10–15 % і підвищен-

ня якості вирощеного продукту
•• скорочення дозування хімікатів у 2–4 рази
•• скорочення витрат на  видаткові матеріали пе-

редпосівної обробки
•• стабільність якості зерна під час зберігання

Стадія готовності. Упроваджено у виробництво.
Пропозиції щодо співробітництва. Поставка го-

тових виробів.

Екологія

ГЕНЕРАТОР ОЗОНУ «STREAM OZONE»

Призначений для використання в устаткуванні 
для водопідготовки.

Галузі застосування. Водопідготовка в басейнах; 
очищення питної води та стічних вод; обробка про-
дуктів харчової промисловості.

Опис. В озонаторах «STREAM OZONE» реалізо-
вано високоефективний і надійний спосіб утворен-
ня озону, заснований на використанні безбар’єрного 
розряду в повітрі або кисні при атмосферному тиску.

Технічна характеристика генератора на квазі-
імпульсному джерелі живлення
Продуктивність 	 4–50 г/ч
Концентрація озону 	 4–15 г/м3

Робочий газ атмосферне повітря, осушене повітря, 
кисень
Потужність 		  400–5000 Вт

Технічна характеристика генератора на ім-
пульсному джерелі живлення
Продуктивність	  5–100 г/ч
Концентрація озону 	 5–50 г/м3

Робочий газ  атмосферне повітря, осушене повітря, 
кисень
Потужність 	 100–2000 Вт

Переваги:
•• Висока енергоефективність устаткування
•• Стійкість розрядного гнізда до електричного 

пробою
•• Надійність роботи на повітрі
•• Простота обслуговування.

Стадія розробки. Упроваджено у виробництво.

Датчики і перетворювачі

ДЕТЕКТОРИ РЕНТГЕНІВСЬКОГО Й ГАММА-
ВИПРОМІНЮВАНЬ

Призначені для виміру: потужності експозиційної 
дози гамма-випромінювання в широкому діапазоні; 
потужних гамма-полів в аварійному режимі роботи 
АЕС, а також для контролю й виявлення радіонуклідів.

Галузі застосування:
•• атомна енергетика – для дозиметрії й моніто-

рингу території АЕС, для аналізу ізотопного складу 
й контролю герметичності ТВЕЛів;

•• геологія – в аерокосмічній розвідці;
•• екологія – для моніторингу навколишнього се-

редовища;
•• медицина – в рентгенівській і позитронній 

комп'ютерній томографії; для вимірювання дозово-
го навантаження на пацієнта; в променевій діагнос-
тиці й терапії;

•• наукові дослідження.
Опис. Технологія виготовлення й обробки криста-

лів Gdte і Gdznte надає можливість створювати чутливі 
напівпровідникові детектори, що працюють при кім-
натній температурі. Такі детектори можуть успішно 
застосовуватися в сучасному обладнанні реєстрації й 
виміру гамма-випромінювання. Особливість цих про-
дуктів полягає в тому, що вони не є функціонально за-
кінченими приладами (дозиметром, спектрометром), 
а являють собою найважливішу й складну в техноло-
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гічному плані частину цього устаткування. Вони ма-
ють високу дискретну чутливість – 200 імп/мкР для 
енергії 662 кеВ і обсягу детектора 50 мм3. Лінійна за-
лежність завантаження рахункового каналу реєстра-
ції від потужності експозиційної дози зберігається аж 
до 1 Р/год. При цьому завантаження каналу реєстра-
ції становить 5000 с-1.

Переваги:

•• висока чутливість при невеликих розмірах;
•• можливість роботи при кімнатній температурі;
•• можливість якісно оцінити внесок окремих ра-

діонуклідів.
Стадія готовності. Виготовлено дослідно-

промислові зразки.
Пропозиції щодо співробітництва. Створення 

спільного підприємства.
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