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КРАТКИЕ СООȻɓЕɇИЯ

ВɇЕДɊЕɇИЕ ГАɊМОɇИЗИɊОВАɇɇɕɏ МЕɀДУɇАɊОДɇɕɏ  
И ЕВɊОПЕɃСКИɏ СТАɇДАɊТОВ 

В СВАɊОЧɇОЕ ПɊОИЗВОДСТВО УКɊАИɇɕ
Н. А. ПРОЦЕНКО

ИЭС им. Е. О. Патона ɇАɇ Украины. 0��80, г. Киев-150, ул. Казимира Малевича, 11. E-Pail� oI¿ce#Saton.NieY.Xa

С целью приведения национальной системы стан-
дартизации к европейским и международным стан-
дартам разработан и принят Закон Украины от 
05.0�.201� ʋ 1�15-9II «О стандартизации» (далее 
Закон, вступивший в силу 0�.01.2015), который пред-
усматривает совершенствование правовых и органи-
зационных основ национальной стандартизации.

Согласно Программы деятельности Кабинета Ми-
нистров Украины, утвержденной Постановлением Ка-
бинета Министров Украины от 0�.12.201� ʋ ��5 и одо-
бренной Постановлением Верховной Ɋады Украины от 
11.12.201� ʋ 2�-9III было принято решение об отмене 
межгосударственных  стандартов (ГОСТ), разработанных 
до 1��2 г. Соответствующая информация 27.0�.2017 была 
размещена на веб-сайте Государственного предприятия  
ГП «УкрɇДɇɐ», который выполняет функции ɇацио-
нального органа стандартизации. Для выполнения Про-
граммы ГП «УкрɇДɇɐ» на протяжении 2015 г. отменило 
все действующие в Украине ГОСТы (со сроками отмены 
в 201�, 2017, 2018 и 201� гг.). Соответствующая информа-
ция размещена на веб-сайте ГП «УкрɇДɇɐ». Срок  дей-
ствия ГОСТов, касающихся сварочного производства, за-
канчивается 01.01.2018.

Законом Украины от 05.0�.201� ʋ 1�15-9II «Про 
стандартизацɿю», который действует с 0�.01.2015 г., 
в национальное законодательство Украины как госу-
дарства ² члена Всемирной организации торговли 
(ВТО), реализованы положения Соглашения ВТО о 
технических барьерах в торговле, а именно Кодекса 
добровольной практики по разработке, принятию и 
использованию стандартов, введению международ-
ных и европейских принципов  стандартизации.

Прежде всего это касается принципа добровольно-
го применения национальных стандартов, который из-
ложен в статье � и статье 2� Закона, где указано, что 

национальные стандарты применяются на доброволь-
ной основе.

В соответствии со статьей 15 ɏозяйственного 
кодекса Украины применение стандартов является 
обязательным� 

- если это установлено нормативно-правовыми 
актами�

- для участников контракта по разработке, изго-
товлению или поставке продукции, если в нем есть 
ссылка на определенные стандарты�

- для производителя или поставщика продукции, 
если он оформил декларацию о соответствии про-
дукции определенным стандартам или применил 
обозначение этих стандартов в ее маркировке.

Многие предприятия Украины, имеющие свароч-
ные производства и выполняющие заказы для внеш-
них рынков, используют международные и европей-
ские стандарты на языке оригинала или стандарты, 
гармонизированные в Украине.

Сейчас в Украине введено в действие более �00 
стандартов, касающихся сварочного производства, 
которые могут  в полной мере заменить  отменен-
ные ГОСТы. В табл. 1 приведен перечень ГОСТов, 
касающихся сварочного производства и подлежащих 
отмене с 01.01.2018 (в соответствии с Постановле-
нием КМУ от 0�.12.201� ʋ ��5). В табл. 2-� при-
веден перечень гармонизированных стандартов на 
сварочные материалы, механические испытания, не-
разрушающий контроль, общие требования по про-
цессам и технологиям сварки, квалификации свароч-
ного персонала.

ɋ акɬɭалɶɧɵɦ ɫоɫɬоɹɧиеɦ ɧоɪɦаɬивɧоɣ ɞокɭ-
ɦеɧɬаɰии ɦоɠɧо оɡɧакоɦиɬɶɫɹ ɧа ɫаɣɬе ɍкɪɇȾɇɐ 
в ɪаɡɞелаɯ ©Маɝаɡиɧ ɫɬаɧɞаɪɬовª и ©Ʉаɬалоɝ ɧоɪ-
ɦаɬивɧоɣ ɞокɭɦеɧɬаɰииª.
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Т а б л и ц а  1 .  Перечень отменяемых стандартов (ГОСТов) с 01.01.2018 г.
Международный 

стандарт ɇормативный документ

ГОСТ �.�1-85 СПКП. Машины для термической резки металлов. ɇоменклатура показателей

ГОСТ �.��-8� СПКП. Оборудование сварочное механическое. ɇоменклатура показателей

ГОСТ �.1�0-85 СПКП. Оборудование электросварочное. ɇоменклатура показателей

ГОСТ 12.1.0�5-81 ССБТ. Оборудование для дуговой и контактной электросварки. Допустимые уровни шума и методы измерений

ГОСТ 12.2.007.8-75 ССБТ. Устройства электросварочные и для плазменной обработки. Требования безопасности

ГОСТ 12.2.052-81 ССБТ. Оборудование, работающее с газообразным кислородом. Общие требования безопасности

ГОСТ 12.2.05�-81 ССБТ. Установки ацетиленовые. Требования безопасности

ГОСТ 12.2.05�.1-8� ССБТ. Установки ацетиленовые. Приемка и методы испытаний

ГОСТ 12.2.0�0-81 ССБТ. Трубопроводы ацетиленовые. Требования безопасности

ГОСТ 12.�.00�-8� ССБТ. Ɋаботы электросварочные. Требования безопасности

ГОСТ 12.�.025-80 ССБТ. Обработка металлов резанием. Требования безопасности

ГОСТ 12.�.02�-81 ССБТ. Ɋаботы кузнечно±прессовые. Требования безопасности

ГОСТ 12.�.028-82 ССБТ. Процессы обработки абразивным и эльборовым инструментом. Требования безопасности

ГОСТ 12.�.0��-8� ССБТ. Газопламенная обработка металлов. Требования безопасности

ГОСТ 12.�.0��-85 ССБТ. Плазменная обработка металлов. Требования безопасности

ГОСТ �1.20�1.01-�1 Приспособления сборно±разборные переналаживаемые для сборки деталей под сварку. Типы, параметры и размеры

ГОСТ �1.20�1.02-�1 Приспособления сборно±разборные переналаживаемые для сборки деталей под сварку. Технические условия

ГОСТ �5-77 Трансформаторы однофазные однопостовые для ручной дуговой сварки. Общие технические условия

ГОСТ 2�7-80 Машины контактные. Общие технические условия

ГОСТ �0�-82 Генераторы сварочные. Общие технические условия

ГОСТ 1077-7� Горелки однопламенные универсальные для ацетилено±кислородной сварки, пайки и подогрева. Типы, основные 
параметры и размеры и общие технические требования

ГОСТ 1�2�.0-77 Припои оловянно±свинцовые. Общие требования к методам анализа

ГОСТ 1�2�.1-77 Припои оловянно±свинцовые. Методы определения сурьмы

ГОСТ 1�2�.2-77 Припои оловянно±свинцовые. Метод определения олова

ГОСТ 1�2�.�-77 Припои оловянно±свинцовые. Метод определения железа

ГОСТ 1�2�.�-77 Припои оловянно±свинцовые. Методы определения меди

ГОСТ 1�2�.5-77 Припои оловянно±свинцовые. Методы определения висмута

ГОСТ 1�2�.�-77 Припои оловянно±свинцовые. Метод определения серы 

ГОСТ 1�2�.7-77 Припои оловянно±свинцовые. Метод определения никеля

ГОСТ 1�2�.8-77 Припои оловянно±свинцовые. Метод определения цинка

ГОСТ 1�2�.�-77 Припои оловянно±свинцовые. Метод определения алюминия

ГОСТ 1�2�.10-77 Припои оловянно±свинцовые. Метод определения мышьяка

ГОСТ 1�2�.11-77 Припои оловянно±свинцовые. Метод определения кадмия

ГОСТ 1�2�.12-77 Припои оловянно±свинцовые. Метод определения свинца

ГОСТ 1�2�.1�-77 Припои оловянно±свинцовые. Спектральный метод определения примесей сурьмы, меди, висмута, мышьяка, железа, 
никеля, цинка, алюминия с использованием синтетических градуировочных образцов

ГОСТ 1�2�.15-77 Припои оловянно±свинцовые. Спектральный метод определения примесей сурьмы, меди, висмута, мышьяка,
железа, свинца

ГОСТ 2�02-82 Агрегаты сварочные с двигателями внутреннего сгорания. Общие технические условия

ГОСТ 2�01-8� Сварка металлов. Термины и определения основных понятий

ГОСТ �2�2-7� Соединения сварные. Методы контроля качества

ГОСТ 51�1-7� Ɋезаки инжекторные для ручной кислородной резки. Типы, основные параметры и общие технические требования

ГОСТ 52��-80 Ɋучная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры

ГОСТ 5�1�-7� Машины для термической резки металлов. Типы, основные параметры и размеры

ГОСТ ����-�� Сварные соединения. Методы определения механических свойств

ГОСТ 7122-81 Швы сварные и металл наплавленный. Методы отбора проб для определения химического состава

ГОСТ 72�7-82 Преобразователи сварочные. Общие технические условия

ГОСТ 7871-75 Проволока сварочная из алюминия и алюминиевых сплавов. Технические условия

ГОСТ 821�-75 Автоматы для дуговой сварки плавящимся электродом. Общие технические условия
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ГОСТ 871�-7� Сварка под флюсом. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры

ГОСТ 885�-72 Аппаратура для газопламенной обработки. Давление горючих газов

ГОСТ ����-75 Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки сталей и наплавки. Классификация и общие тех-
нические условия

ГОСТ ���7-75 Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки конструкционных и теплоустойчивых сталей. 
Типы

ГОСТ 10051-75 Электроды покрытые металлические для ручной дуговой наплавки поверхностных слоев с особыми свойствами. 
Типы

ГОСТ 10052-75 Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки высоколегированных сталей с особыми свойства-
ми. Типы

ГОСТ 105��-80 Оборудование для дуговой, контактной, ультразвуковой сварки и для плазменной обработки. Ɋяды параметров

ГОСТ 115��-75 Автоматическая и полуавтоматическая дуговая сварка под флюсом. Соединения сварные под острыми и тупыми 
углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры

ГОСТ 115��-75 Ɋучная дуговая сварка. Соединения сварные под острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктивные эле-
менты и размеры

ГОСТ 11��0.0-7� Материалы наплавочные. Общие требования к методам анализа

ГОСТ 11��0.1-7� Материалы наплавочные. Методы определения углерода

ГОСТ 11��0.2-7� Материалы наплавочные. Метод определения серы

ГОСТ 11��0.�-7� Материалы наплавочные. Метод определения кремния

ГОСТ 11��0.�-7� Материалы наплавочные. Метод определения хрома

ГОСТ 11��0.5-7� Материалы наплавочные. Методы определения марганца

ГОСТ 11��0.�-7� Материалы наплавочные. Методы определения никеля

ГОСТ 11��0.7-7� Материалы наплавочные. Методы определения железа

ГОСТ 11��0.8-7� Материалы наплавочные. Метод определения фосфора

ГОСТ 11��0.�-7� Материалы наплавочные. Методы определения бора

ГОСТ 11��0.10-7� Материалы наплавочные. Метод определения вольфрама

ГОСТ 11��0.11-7� Материалы наплавочные. Метод определения молибдена

ГОСТ 11��0.12-7� Материалы наплавочные. Метод определения сурьмы

ГОСТ 121��-82 Заготовки стальные, вырезаемые кислородной резкой. Припуски

ГОСТ 12221-7� Аппаратура для плазменно±дуговой резки металлов. Типы и основные параметры

ГОСТ 1�585-�8 Сталь. Метод валиковой пробы для определения допускаемых режимов дуговой сварки и наплавки

ГОСТ 1�821-77 Выпрямители однопостовые с падающими внешними характеристиками для дуговой сварки.
Общие технические условия

ГОСТ 1�8�1-8�
(ИСО 250�-8�)

Ɋедукторы для газопламенной обработки. Общие технические условия

ГОСТ 1��51-78 Электрододержатели для ручной дуговой сварки. Технические условия

ГОСТ 1�771-7� Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры

ГОСТ 1�77�-7� Дуговая сварка. Соединения сварные точечные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры

ГОСТ 1�7�2-80 Детали и заготовки, вырезаемые кислородной и плазменно±дуговой резкой. Точность, качество поверхности реза

ГОСТ 1�80�-80 Дуговая сварка алюминия и алюминиевых сплавов в инертных газах. Соединения сварные. Основные типы, кон-
структивные элементы и размеры

ГОСТ 151��-78 Электрошлаковая сварка. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры

ГОСТ 15878-7� Контактная сварка. Соединения сварные. Конструктивные элементы и размеры

ГОСТ 1�0�7-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, конструктивные элементы и размеры

ГОСТ 1�0�8-80 Сварка дуговая. Соединения сварные трубопроводов из меди и медно±никелевого сплава. Основные типы, кон-
структивные элементы и размеры

ГОСТ 1�0�8-80 Соединения сварные из двухслойной коррозионно±стойкой стали. Основные типы, конструктивные элементы и 
размеры

ГОСТ 1��10-80 Соединения сварные из полиэтилена, полипропилена и винипласта. Основные типы, конструктивные элементы и 
размеры

ГОСТ 1�882.1-71 Серебряно±медно±фосфорные припои. Метод определения массовой доли серебра

ГОСТ 1�882.2-71 Серебряно±медно±фосфорные припои. Методы определения массовой доли фосфора, свинца, железа и висмута

ГОСТ 1�88�.1-71 Серебряно±медно±цинковые припои. Метод определения массовой доли серебра

ГОСТ 1�88�.2-71 Серебряно±медно±цинковые припои. Метод определения массовой доли меди
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ГОСТ 1�88�.�-71 Серебряно±медно±цинковые припои. Спектральный метод определения свинца, железа и висмута

ГОСТ 1��71-71 Швы сварных соединений из винипласта, поливинилхлоридного пластиката и полиэтилена. Методы контроля ка-
чества. Общие требования

ГОСТ 17�25-7� Пайка и лужение. Основные термины и определения

ГОСТ 17���-7� Пайка. Классификация способов

ГОСТ 181�0-7� Полуавтоматы для дуговой сварки плавящимся электродом. Общие технические условия

ГОСТ 1�2�8-�0,
(ИСО ��77-7�)

Припои. Классификация и обозначения

ГОСТ 1�2��-7� Соединения паяные. Основные типы и параметры

ГОСТ 1�521-7� Сварка металлов. Классификация

ГОСТ 1�7�8-7� Припои серебряные. Марки

ГОСТ 1�7��-7� Полосы из припоев серебряных. Технические условия

ГОСТ 1�7��-7� Проволока из припоев серебряных. Технические условия

ГОСТ 20�85-75 Пайка. Метод определения затекания припоя в зазор

ГОСТ 20�87-75 Пайка. Метод испытаний для оценки влияния жидкого припоя на механические свойства паяемого материала

ГОСТ 205��-75 Диффузионная сварка в вакууме рабочих элементов разделительных и формообразующих штампов. Типовой тех-
нологический процесс

ГОСТ 21���-75 Прутки для наплавки. Технические условия

ГОСТ 215�7-7� Пайка. Метод определения температуры распайки

ГОСТ 215�8-7� Пайка. Метод выявления и определения толщины прослойки химического соединения

ГОСТ 215��-7� Пайка. Метод определения эрозии паяемого материала

ГОСТ 21��0-7� Припои оловянно±свинцовые в чушках. Технические условия

ГОСТ 21��1-7� Припои оловянно±свинцовые в изделиях. Технические условия

ГОСТ 22�17-78 Соединители кабеля для дуговой сварки. Технические условия

ГОСТ 22�7�.1�-�0 Флюсы сварочные плавленые. Метод определения содержания влаги

ГОСТ 22��0-78 Машины контактные. Термины и определения

ГОСТ 2�0��-78 Соединения паяные. Метод испытаний на удар

ГОСТ 2�1�7-78 Припои медно±цинковые. Марки

ГОСТ 2�178-78 Флюсы паяльные высокотемпературные фторборатно± и боридногалогенидные. Технические условия

ГОСТ 2�2�0-78 Конструкции сварные. Метод оценки хладостойкости по реакции на ожог сварочной дугой

ГОСТ 2���8-�1 Сварка металлов. Методы определения содержания диффузионного водорода в наплавленном металле и металле 
шва

ГОСТ 2�518-7� Дуговая сварка в защитных газах. Соединения сварные под острыми и тупыми углами. Основные типы, конструк-
тивные элементы и размеры

ГОСТ 2�7�2-7� Соединения контактные электрические сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры

ГОСТ 2�870-7� Свариваемость сталей. Метод оценки влияния сварки плавлением на основной металл

ГОСТ 2��0�-7� Пайка. Метод определения смачивания материалов припоями

ГОСТ 2����-80 Электроды вольфрамовые сварочные неплавящиеся. Технические условия

ГОСТ 2�1�7-80 Соединения паяные. Метод испытаний на изгиб

ГОСТ 2�715-81 Соединения паяные. Метод контроля качества

ГОСТ 25001-81 Заготовки для теплообменников листовые прокатно±сварные алюминиевые. Технические условия

ГОСТ 25��5-82 Барабаны, катушки и сердечники для сварочной проволоки. Основные размеры

ГОСТ 25�1�-8� Источники питания для дуговой сварки. Методы испытания сварочных свойств

ГОСТ 2�05�-85 Ɋоботы промышленные для контактной сварки. Общие технические условия

ГОСТ 2�05�-8� Ɋоботы промышленные для дуговой сварки. Общие технические условия

ГОСТ 2��08-85 Колонны для сварочных полуавтоматов. Типы, основные параметры и размеры

ГОСТ 2����-85 Соединения паяные. Методы испытаний на усталость

ГОСТ 2���7-85 Лента порошковая наплавочная. Общие технические условия

ГОСТ 272�5-87 Проволока сварочная из титана и титановых сплавов. Технические условия

ГОСТ 27�87-87 Ɋоботы промышленные для контактной точечной сварки. Основные параметры и размеры

ГОСТ 27580-88 Дуговая сварка алюминия и алюминиевых сплавов в инертных газах. Соединения сварные под острыми и тупыми 
углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры
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стандарт ɇормативный документ

ГОСТ 2777�-88 Модули производственные гибкие дуговой сварки и плазменной обработки. Основные параметры

ГОСТ 28��2-8� Модули производственные гибкие дуговой сварки. ɇормы надежности и основные требования к методам контроля

ГОСТ 28555-�0 Флюсы керамические для дуговой сварки углеродистых и низколегированных сталей. Общие технические условия

ГОСТ 288�0-�0
(ИСО �787-85)

Соединения паяные. Методы испытаний  на растяжение и длительную прочность

ГОСТ 28�15-�1 Сварка лазерная импульсная. Соединения сварные точечные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры

ГОСТ 28���-�1 Оборудование сварочное механическое. Методы испытаний

ГОСТ 2�0�0-�1
(ИСО �5��-88)

Материалы, используемые в оборудовании для газовой сварки, резки и аналогичных процессов. Общие требования

ГОСТ 2�0�1-�1
(ИСО �012-88)

Горелки ручные газовоздушные инжекторные. Технические требования и методы испытаний

ГОСТ 2�27�-�2
(ИСО 581-80)

Свариваемость. Определение

ГОСТ 2�2�7-�2
(ИСО �0��-�0)

Сварка, высокотемпературная и низкотемпературная пайка, пайкосварка металлов. Перечень и условные обозначе-
ния процессов

Т а б л и ц а  2 .  Перелік гармонізованих стандартів на зварювальні матеріали
ɇомер стандарту ɇазва стандарту

ДСТУ E1 I62 5���2015
(E1 62 5���2011, I'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Технɿчнɿ умови постачання  зварювальних присадних матерɿалɿв. Тип продукцɿʀ, 
розмɿри, допуски ɿ маркування 

ДСТУ E1 I62 25�0�2015
(I62 25�0�2005, I'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Електроди покритɿ для ручного дугового зварювання нелегованих ɿ дрɿбнозернистих 
сталей. Класифɿкацɿя

ДСТУ E1 I62 �581�2015
(E1 I62 �581�2012, I'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Електроди покритɿ  для ручного дугового зварювання нержавɿючих ɿ жаромɿцних 
сталей. Класифɿкацɿя

ДСТУ I62 �8�7�2015
(I62 �8�7�201�, I'7)

Матерɿали зварювальнɿ. ɇаплавлення валика металу шва для хɿмɿчного аналɿзу

ДСТУ I62 1���1�2015
(E1 I62 1���1�2011, I'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Електроднɿ дроти та наплавлений метал, при зварюваннɿ в захисному газɿ плавким 
електродом нелегованих ɿ дрɿбнозернистих сталей. Класифɿкацɿя

ДСТУ E1 I62 1��72�2015
(E1 I62 1��72�2011, I'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Визначення  вологостɿйкостɿ електродɿв для ручного дугового зварювання вимɿром  
дифузɿйного водню

ДСТУ E1 I62 1�171�2015
(E1 I62 1�171�2010, I'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Комбɿнацɿя дрɿт-флюс для зварювання низьколегованих ɿ дрɿбнозернистих сталей. 
Класифɿкацɿя

ДСТУ E1 I62 1�17��2015
(E1 I62 1�17��2012, I'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Флюси для зварювання пɿд флюсом. Класифɿкацɿя

ДСТУ E1 I62 18275�2015 
(E1 I62 18275�2012, ȱ'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Електроди покритɿ металевɿ для ручного дугового зварювання високомɿцних сталей. 
Класифɿкацɿя

ДСТУ E1 I62 1827��2015
(E1 I62 1827��200�, ȱ'7)

Матерɿли зварювальнɿ. Дрɿт електродний, дрɿт та прутки для зварювання алюмɿнɿю ɿ алюмɿнɿɽвих славу. Кла-
сифɿкацɿя

ДСТУ E1 I62 1827��2015
(E1 I62 1827��2010, ȱ'7

Матерɿали зварюваннɿ. Дрɿт електродний суцɿльний, стрɿчки електроднɿ суцɿльнɿ, дрɿт та прутки суцɿльнɿ для 
зварювання плавленням нɿкелю та нɿкелевих сплавɿв. Класифɿкацɿя

ДСТУ E1 I62 1�����2015
(E1 I62 1�����200�, ȱ'7)

Матерɿали зварюваннɿ. Дрɿт та стрɿчки електроднɿ, дрɿт та прутки для зварювання плавленням неɿржавɿючих 
сталей. Класифɿкацɿя

ДСТУ E1 I62 1�8���2015
(E1 I62 1�8���2012, ȱ'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Дроти електроднɿ, прутки та наплавлений метал для зварювання високомɿцних сталей 
в захисному газɿ. Класифɿкацɿя

ДСТУ E1 I62 17��2�2015
(E1 I62 17��2�2008, ȱ'7) 

Матерɿали зварювальнɿ. Дрɿт порошковий для дугового зварювання нелегованих ɿ дрɿбнозернистих сталей у 
захисному газɿ ɿ без захисного газу. Класифɿкацɿя

 ДСТУ I62 17����2015
(I62 17����2010, ȱ'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Дрɿт порошковий для зварювання нержавɿючих ɿ жаромɿцних сталей плавким елект-
родом в захисних газах або без захисного газу. Класифɿкацɿя.

ДСТУ I62 17����2015 
(I62 17����2015, ȱ'7)

Матерɿали зварювальнɿ Дрɿт порошковий для зварювання жаромɿцних сталей плавким електродом в захисних 
газах. Класифɿкацɿя

ДСТУ E1 I62 1827��2015
(E1 I62 1827��200�, ȱ'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Дрɿт порошковий для зварювання високомɿцних сталей в захисних газах. 
Класифɿкацɿя

ДСТУ E1 I62 �580�2015
(E1 I62 �580�2011, ȱ'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Електроди з покриттям для ручного дугового зварювання  жаромɿцних сталей. Кла-
сифɿкацɿя

ДСТУ E1 I62 ����2015
(E1_ I62_ ����2008, ȱ'7) 

Матерɿали зварювальнɿ. Дроти електроднɿ, прутки та наплавлений метал для зварювання нелегованих ɿ дрɿб-
нозернистих сталей вольфрамовим електродом в захисних газах. Класифɿкацɿя

ДСТУ E1 I62 2��0��2015
(E1 I62 2��0��2011, ȱ'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Дрɿт електродний суцɿльний, дрɿт порошковий  та комбɿнацɿя дрɿт-флюс для зварювання 
пɿд флюсом   високомɿцних сталей. Класифɿкацɿя
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ɇомер стандарту ɇазва стандарту
ДСТУ E1 I62 �8�8�2015
(E1 I62 �8�8�200�, ȱ'7)

Дугове зварювання та рɿзання. Електроди вольфрамовɿ неплавкɿ. Классификация

ДСТУ I62 1���� �2015
(I62 1���� �2010, ȱ'7)

Зварювання ɿ спорɿдненɿ процеси. Флюси ɿ захиснɿ гази для дугового зварювання. ɇастанови щодо постачання 
матерɿалɿв

ДСТУ E1 I62 2�0�� � 2015
(E1 I62 2�0�� � 2010, ȱ'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Дрɿт електродний cуцɿльний, дрɿт  ɿ прутки суцɿльнɿ для дугового зварювання титану 
ɿ титанових сплавɿв. Класифɿкацɿя

ДСТУ E1 I62 1215� � 2015
(E1 I62 1215� � 2012, ȱ'7)

Дрɿт порошковий для дугового зварювання нɿкелю та нɿкелевих сплавɿв в захисному газɿ ɿ самозахиснɿ. Кла-
сифɿкацɿя

ДСТУ E1 I62 1�172 � 2015
(E1 I62 1�172 � 201�, ȱ'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Електроди з покриттям для ручного дугового зварювання нɿкелю та нɿкелевих сплавɿв. 
Класифɿкацɿя

ДСТУ E1 I62 21�52 � 2015
(E1 I62 21�52 � 2012, ȱ'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Дрɿт електродний, дрɿт, прутки ɿ депозɿти для дугового зварювання в захɿсних газах 
жаромɿцних сталей. Класифɿкацɿя

ДСТУ E1 I62 2�5�8 � 2015
(E1 I62 2�5�8 � 2012, ȱ'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Дроти електроднɿ суцɿльнɿ, дроти порошковɿ ɿ комбɿнацɿя дрɿт-флюс  для дугового 
зварювання жаромɿцних сталей. Класифɿкацɿя

ДСТУ E1 I62 157�2-1�2015
(E1 I62 157�2-1�2008, ȱ'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Методи випробувань  Частина 1. Методи випробувань зразкɿв ɿз наплавленого металу 
зварного шва зɿ сталɿ, нɿкелю ɿ нɿкелевих сплавɿв

ДСТУ E1 I62 157�2-2�2015
(E1 I62 157�2-2�2008, ȱ'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Методи випробувань   Частина 2. Пɿдготовка  зразкɿв для випробувань одно- та 
двостороннɿх зCɽднань ɿз сталɿ

ДСТУ E1 I62 157�2-��2015
(E1 I62 157�2-��2008, ȱ'7)

Матерɿали зварювальнɿ.  Методи випробувань  Частина �.  Випробування зварювальних матерɿалɿв по поло-
женню ɿ провару кореня в кутових зварних швах

ДСТУ E1 1207��2015
(E1 1207��2000, ȱ'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Вимоги до якостɿ виробництва, постачання ɿ продажу зварювальних матерɿалɿв для 
зварювання та спорɿднених процесɿв

ДСТУ E1 1��7��2015
(E1 1��7��200�, ȱ'7)

Матерɿали зварювальнɿ.  Загальнɿ вимоги до зварювальних матерɿалɿв та флюсɿв для зварювання плавленням 
металевих матерɿалɿв

ДСТУ E1 1�700�2008
(E1 1�700�2005, I'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Зварювальнɿ матерɿали для наплавлення. Класифɿкацɿя

ДСТУ I62 2�01�2005
(I62 2�01�1�72, I'7)

Електроди покритɿ. Визначення коефɿцɿɽнта використання, переходу металу ɿ коефɿцɿɽнта наплавлення 

ДСТУ E1 I62 1�175�201�
(E1 I62 1�175�2008, I'7)

Матерɿали зварювальнɿ. Захиснɿ гази для дугового зварювання та рɿзання

Т а б л и ц а  3 .  Перелік гармонізованих стандартів на механічні випробування
ɇомер стандарту ɇазва стандарту

ДСТУ E1 I62 �1���2015
(E1 I62 �1���2012, ȱ'7)

Випробування руйнɿвнɿ зварних зCɽднань металевих матерɿалɿв. Випробування  на розтягування зразка з 
поперечним швом

 ДСТУ E1 I62 �017�2015
(E1 I62 �017�201�, ȱ'7)

Випробування руйнɿвнɿ зварних з¶ɽднань металевих матерɿалɿв. Випробування на руйнування

ДСТУ E1 I62 5178�2015
(E1 I62 5178�2011, ȱ'7)

Випробування руйнɿвнɿ зварних зCɽднань металевих матерɿалах. Випробування на повздовжнɽ розтягування 
металу зварного шва в з¶ɽднаннях, виконаних зварюванням плавленням

ДСТУ E1 I62 17��1-1�2015 
(E1 I62 17��1-1�200�, I'7)

Випробування руйнɿвнɿ зварних зCɽднань металевих матерɿалɿв. Випробування на спротив утворенню гаря-
чих трɿщин у зварних з
ɽднаннях. Дуговɿ способи зварювання. Частина 1� Загальнɿ положення

ДСТУ I62 17��1-2�2015
(I62 17��1-2�2005, I'7)

Випробування руйнɿвнɿ  зварних зCɽднань   металевих матерɿалɿв. Випробування на спротив утворенню 
гарячих трɿщин у зварних з
ɽднаннях. Дуговɿ способи зварювання. Частина 2� Випробування на самозакрɿ-
плених зразках

ДСТУ I62 17��1-��2015
(I62 17��1-��2005, I'7)

Випробування руйнɿвнɿ зварних зCɽднань металевих матерɿалɿв. Випробування на спротив утворенню га-
рячих трɿщин у зварних з
ɽднаннях. Дуговɿ способи зварювання. Частина �. Випробування пɿд зовнɿшнɿм 
навантаженням

ДСТУ E1  I62 17��2-1�2015
(I62 17��2-1�200�, I'7)

Випробування руйнɿвнɿ зварних зCɽднань металевих матерɿалɿв. Випробування на спротив утворенню хо-
лодних трɿщин у зварних з
ɽднаннях. Дуговɿ способи зварювання Частина 1. Загальнɿ положення

ДСТУ E1  I62 17��2-2�2015
(I62 17��2-2�2005, I'7)

Випробування руйнɿвнɿ зварних зCɽднань   металевих матерɿалɿв. Випробування на спротив утворенню хо-
лодних трɿщин у зварних з
ɽднаннях. Дуговɿ способи зварювання Частина 2. Випробування пɿд власним 
навантаженням

ДСТУ E1  I62 17��2-��2015
(I62 17��2-��2005, I'7)

Випробування руйнɿвнɿ зварних зCɽднань металевих матерɿалɿв. Випробування на спротив утворенню хо-
лодних трɿщин у зварних з
ɽднаннях. Дуговɿ способи зварювання Частина � Випробування пɿд зовнɿшнɿм 
навантаженням.

ДСТУ E1 I62 17�55�2015
(E1 I62 17�55�200�, I'7)

Випробування руйнɿвнɿ  зварних зCɽднань   металевих матерɿалɿв.  Метод вɿдбору зразкɿв для вимɿрювання 
вмɿсту дельта-фериту

ДСТУ E1 I62 �520-1�2015
(E1 I62 �520-1�2007, ȱ'7)

Зварювання та спорɿдненɿ процеси. Класифɿкацɿя геометричних дефектɿв в металевих матерɿалах.
Частина 1. Зварювання плавленням

ДСТУ E1 I62 �520-2�2015
(E1 I62 �520-2�201�, ȱ'7)

Зварювання та спорɿдненɿ процеси. Класифɿкацɿя геометричних дефектɿв в металевих матерɿалах.
Частина 2. Зварювання тиском
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ɇомер стандарту ɇазва стандарту
ДСТУ E1 I62 100�2�2015
(E1 I62 100�2�2005, ȱ'7)

Зварювання. З
ɽднання з алюмɿнɿю ɿ алюмɿнɿɽвих сплавɿв, що виконанɿ дуговим зварюванням. Ɋɿвнɿ якостɿ 
залежно вɿд дефектɿв швɿв

ДСТУ E1 I62 1��1�-1�2015
(E1 I62 1��1�-1�1���, ȱ'7)

Зварювання. З¶ɽднання, одержанɿ електронно-променевим та лазерним зварюванням. ɇастанова з оцɿнки 
рɿвня якостɿ залежно вɿд дефектɿв швɿв. Частина 1. Сталь

ДСТУ E1 I62 1��1�-2�2015 
(E1 I62 1��1�-2�2001, ȱ'7)
(1��1�-2 A1�200�)

Зварювання. З¶ɽднання, одержанɿ електронно-променевим та лазерним зварюванням. ɇастанова з оцɿнки 
рɿвня якостɿ залежно вɿд дефектɿв швɿв. Частина 2. Алюмɿнɿй ɿ його сплави

ДСТУ E1 I62 �018�2015
(E1 I62 �018�200�)

Випробування руйнɿвнɿ  зварних зCɽднань   металевих матерɿалɿв.  Випробування  на розтягування   хресто-
подɿбних з¶ɽднань ɿ з¶ɽднань внакладку

ДСТУ E1 I62 82���2015
(E1 I62 82���2000, I'7)

Зварювання. Визначення феритноʀ фази (F1) в металɿ зварного шва  аустенɿтних ɿ дуплексних феритно-ау-
стенɿтних Cr-1i нержавɿючих сталей 

ДСТУ E1 I62 ���0�2015
(E1 I62 ���0�2012, I'7)

Зварювання та спорɿдненɿ процеси. Визначення вмɿсту водню в металɿ шва при дуговому зварюваннɿ 

ДСТУ I62 517��200�
(I62 517��2000, I'7)

Випробування зварних з
ɽднань металевих матерɿалɿв руйнɿвнɿ. Випробування на згин

ДСТУ I62 �015-1�2008
(I62 �015-1�2001, I'7)

Випробування зварних з
ɽднань металевих матерɿалɿв руйнɿвнɿ. Частина 1. Випробування на твердɿсть звар-
них з
ɽднань, виконаних дуговим зварюванням

ДСТУ I62 �015-2�200�
(I62 �015-2�200�, I'7)

Випробування зварних з
ɽднань металевих матерɿалɿв руйнɿвнɿ. Випробування на твердɿсть. Частина 2. Ви-
пробування на мɿкротвердɿсть

ДСТУ-ЗТ I62�75 1�0�0�200�
(I62�75 1�0�0�200�, I'7)

Випробування зварних з
ɽднань металевих матерɿалɿв руйнɿвнɿ. Травлення для макро- ɿ мɿкроскопɿчного 
дослɿдження

ДСТУ  E1 I62 17����201�
(E1 I62 17����201�)

Ɋуйнɿвнɿ випробування зварних зCɽднань  металевих матерɿалɿв ± Макроскопɿчна ɿ мɿкроскопɿчна оцɿнка 
зварних зCɽднань

Таблица 4. Перелік гармонізованих стандартів на неруйнівний контроль
ɇомер стандарту ɇазва стандарту

ДСТУ I62 17��7-200�
(I62 17��7�200�, I'7)

ɇеруйнɿвний контроль зварних швɿв. Вɿзуальний контроль з
ɽднань, виконаних зварюванням плавленням 

ДСТУ I62 17��5�2015
(I62 17��5�2010, I'7)

ɇеруйнɿвний контроль зварних швɿв. Загальнɿ правила для металевих матерɿалɿв

ДСТУ E1 I62 17���-1�201� 
E1 I62 17���-1�201��I'7)

ɇеруйнɿвний контроль зварних швɿв. Ɋадɿографɿчний контроль. Частина 1. Способи контролю рентгенɿвсь-
ким ɿ гамма-випромɿнюванням ɿз застосуванням плɿвки

ДСТУ E1 I62 17���-2�201�
(E1 I62 17���-2�201��I'7)

ɇеруйнɿвний контроль зварних швɿв. Ɋадɿографɿчний контроль. Частина 2. Способи контролю рентгенɿвсь-
ким ɿ гамма-випромɿнюванням ɿз застосуванням цифрових детекторɿв

ДСТУ E1 I62 10�75-1�201�
(E1 I62 10�75-1�201��I'7)

ɇеруйнɿвний контроль зварних швɿв. Ɋɿвнɿ приймання для радɿографɿчного контролю. Сталь, нɿкель, титан 
та ʀх сплави 

ДСТУ E1 I62 10�75-2�201�
(E1 I62 10�75-2�201��I'7)

ɇеруйнɿвний контроль зварних швɿв. Ɋɿвнɿ приймання для радɿографɿчного контролю. Алюмɿнɿй та його 
сплави 

ДСТУ E1 I62 17��0�201�
(E1 I62 17��0�2010� I'7)

ɇеруйнɿвний контроль зварних швɿв. Ультразвуковий контроль. Способи, рɿвнɿ контролю ɿ оцɿнювання

ДСТУ E1 I62 1�827�2015
(E1 I62 1�827�201�, I'7�

ɇеруйнɿвний контроль. Ультразвуковий контроль. 
Визначення характеристик ɿ розмɿрɿв несуцɿльностей

ДСТУ E1 I62 11����201�
(E1 I62 11����2010�I'7)

ɇеруйнɿвний контроль зварних швɿв. Ультразвуковий контроль. 
Ɋɿвнɿ приймання 

ДСТУ E1 I62 1�588�201�
(E1 I62 1�588�2012�I'7)

ɇеруйнɿвний контроль зварних швɿв. Ультразвуковий контроль. Застосування автоматизованого методу фа-
зованих решɿток

ДСТУ E1 I62 2�27��201�
(E1 I62 2�27��2010�I'7)

ɇеруйнɿвний контроль зварних швɿв. Ультразвуковий контроль. ɏарактеристика ɿндикацɿй у зварних швах 

ДСТУ E1 I62 108���201� ɇеруйнɿвний контроль зварних з¶ɽднань. Ультразвукова дефектоскопɿя. Використання дифракцɿйно-часо-
вого метода ((72F')

ДСТУ E1 I62 15�2��201�
(E1 I62 15�2��201��I'7)

ɇеруйнɿвний контроль зварних швɿв. Дифракцɿйно-часовий метод (72F'). 
Ɋɿвнɿ приймання 

ДСТУ E1 I62 ��52-1�201�
(E1 I62 ��52-1�201�, I'7)

ɇеруйнɿвний контроль. Капɿлярний контроль. Частина 1. Загальнɿ принципи

ДСТУ E1 I62 ��52-2�201�
(E1 I62 ��52-2�201� , I'7)

ɇеруйнɿвний контроль. Капɿлярний контроль. Частина 2. Випробування дефектоскопɿчних матерɿалɿв

ДСТУ E1 I62 ��52-��201�
(E1 I62 ��52-��201�, I'7)

ɇеруйнɿвний контроль. Капɿлярний контроль. Частина �. Контрольнɿ випробувальнɿ зразки

ДСТУ E1 I62 ��52-��201�
(E1 I62 ��52-��1��8, I'7)

ɇеруйнɿвний контроль. Контроль капɿлярний. Частина �. Устатковання 
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ɇомер стандарту ɇазва стандарту
ДСТУ E1 I62 ��52-5�201�
(E1 I62 ��52-5�2008 , I'7)

ɇеруйнɿвний контроль. Капɿлярний контроль. Частина 5. Капɿлярний контроль при температурах понад 
50�С

ДСТУ E1 I62 ��52-��201�
(E1 I62 ��52-��2008, I'7)

ɇеруйнɿвний контроль. Капɿлярний контроль. Частина �. Капɿлярний контроль при температурах нижче 
10�С 

ДСТУ E1 I62 2�277�201�
(E1 I62 2�277�200��I'7)

Контроль неруйнɿвний зварних швɿв. Капɿлярний контроль. 
Ɋɿвнɿ приймання 

ДСТУ E1 I62 17��8�201�
(E1 I62 17��8�200��I'7)

ɇеруйнɿвний контроль зварних швɿв. Магнɿтопорошковий контроль

ДСТУ E1 I62 ����-1�2015 
(E1 I62 ����-1�2015, I'7� 
I62 ����-1�2015, I'7)

ɇеруйнɿвний контроль. Магнɿтопорошковий контроль. Частина 1. Загальнɿ вимоги

ДСТУ E1 I62 ����-2�2015 
(E1 I62 ����-2�2015, I'7� 
I62 ����-2�2015, I'7)

ɇеруйнɿвний контроль. Магнɿтопорошковий контроль. Частина 2. Засоби контролю

ДСТУ E1 I62 ����-��2015
(E1 I62 ����-��2015, I'7�
I62 ����-��2015, I'7)

ɇеруйнɿвний контроль. Магнɿтопорошковий контроль. Частина �. Обладнання

ДСТУ E1 I62 2�278�201�
(E1 I62 2�278�200��I'7)

ɇеруйнɿвний контроль зварниɿ. швɿв. Магнитопорошковий контроль зварних швɿв. Ɋɿвнɿ приймання 

ДСТУ E1 I62 �05��2007
(E1 I62 �05��2001, I'7)

ɇеруйнɿвний контроль. Капɿлярний та магнɿтопорошковий
 контроль. Умови огляду 

ДСТУ I62 155���2015
(I62 155���2008, I'7)

ɇеруйнɿвний контроль. Вихрострумовий контроль. 
Загальнɿ вимоги

Т а б л и ц я  5 .  Перелік гармонізованих стандартів на загальні вимоги по процесам і технологіям зварювання
ɇомер стандарту ɇазва стандарту

ДСТУ I62 15�07�2008
(I62 15�07�200�, I'7)

Технɿчнɿ умови ɿ атестацɿя технологɿʀ зварювання металевих матерɿалɿв. Загальнɿ правила 

ДСТУCE1
I62�75 15�08�2015
(CE1 I62�75 15�08�201�, I'7)

Зварювання. ɇастанова з класифɿкацɿʀ металевих матерɿалɿв по групам

ДСТУ I62 15�0�-1�2008
(I62 15�0�-1�200�, I'7)

Технɿчнɿ умови й атестацɿя технологɿʀ зварювання металевих матерɿалɿв. Технологɿчна ɿнструкцɿя зɿ зва-
рювання. Частина 1. Дугове зварювання 

ДСТУ E1 I62 15�0�-2�2015
(E1 I62 15�0�-2�2001, ȱ'7)

Технɿчнɿ умови й атестацɿя технологɿʀ зварювання металевих матерɿалɿв. Технологɿчна ɿнструкцɿя зɿ зва-
рювання Частина 2. Газове зварювання

ДСТУ E1 I62 15�0�-��2015
(E1 I62 15�0�-��200�, ȱ'7)

Технɿчнɿ умови й атестацɿя технологɿʀ зварювання металевих матерɿалɿв. Технологɿчна ɿнструкцɿя зɿ зва-
рювання Частина �. Електронне- променеве зварювання

ДСТУ E1 I62 15�0�-��2015
(E1 I62 15�0�-��200�, ȱ'7)

Технɿчнɿ умови й атестацɿя технологɿʀ зварювання металевих матерɿалɿв. Технологɿчна ɿнструкцɿя зɿ зва-
рювання Частина �. Лазерне зварювання

ДСТУ E1 I62 15�0�-5�2015
(E1 I62 15�0�-5�200�, ȱ'7)

Технɿчнɿ умови й атестацɿя технологɿʀ зварювання металевих матерɿалɿв. Технологɿчна ɿнструкцɿя зɿ зва-
рювання Частина 5. Контактне зварювання

ДСТУ E1 I62 15�0�-��2015
(E1 I62 15�0�-��201�, ȱ'7)

Технɿчнɿ умови й атестацɿя технологɿʀ зварювання металевих матерɿалɿв. Технологɿчна ɿнструкцɿя зɿ зва-
рювання Гɿбридне лазерно-дугове зварювання

ДСТУ I62 15�10�2005
(ȱ62 15�10�200�, ȱ'7) 

Технɿчнɿ умови ɿ атестацɿя технологɿчних процесɿв зварювання металевих матерɿалɿв. Атестацɿя на основɿ 
випробуваних зварювальних матерɿалɿв 

ДСТУ I62 15�11�2005
(ȱ62 15�11�200�, ȱ'7) 

Технɿчнɿ умови ɿ атестацɿя технологɿчних процесɿв зварювання металевих матерɿалɿв. Атестацɿя на основɿ 
имеющегося сварочно-технического опыта 

ДСТУ I62 15�1��2005
(I62 15�1��200�, I'7)

Технɿчнɿ умови ɿ атестацɿя технологɿчних процесɿв зварювання металевих матерɿалɿв. Атестацɿя на основɿ 
довиробничих випробувань 

ДСТУ E1 I62 15�1�-1�201�
(E1 I62 15�1�-1�200��E1
I62 15�1�-1�200��A1�2008 E1
I62 15�1�-1�200��A2�2012, I'7)

Технɿчнɿ умови ɿ атестацɿя технологɿʀ зварювання металевих матерɿалɿв. Випробування процесɿв зварю-
вання. 
Частина 1� Дугове ɿ газове зварювання сталей та дугове зварювання нɿкелю ɿ нɿкелевих сплавɿв

ДСТУ E1 I62 15�1�-2�201�
(E1 I62 15�1�-2�200�)

Технɿчнɿ умови ɿ  атестацɿя технологɿʀ зварювання  металевих матерɿалɿв. Випробування технологɿʀ зварю-
вання. Частина 2.  Дугове зварювання алюмɿнɿю та алюмɿнɿɽвих сплавɿв

ДСТУ E1 I62 15�1�-��201�
(E1 I62 15�1�-��2008, I'7)

Технɿчнɿ умови ɿ атестацɿя технологɿʀ зварювання металевих матерɿалɿв. Випробування процесɿв зварювання. 
Частина �. Зварювання плавленням нелегованого та низьколегованого чавуну 

ДСТУ E1 I62 15�1�-��201�
E1 I62 15�1�-��2005� С�2007

Технɿчнɿ умови ɿ атестацɿя технологɿʀ зварювання металевих матерɿалɿв. Випробування процесɿв зварю-
вання. Частина �. Дугове зварювання дефектɿв алюмɿнɿɽвих вɿдливок

ДСТУ E1 I62 15�1�-5�201�
(E1 I62 15�1�-5�200�)

Технɿчнɿ умови ɿ атестацɿя технологɿʀ зварювання металевих матерɿалɿв. Випробування процесɿв зварю-
вання. Частина 5. Дугове зварювання титану, цирконɿю та ʀх сплавɿв
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ɇомер стандарту ɇазва стандарту
ДСТУ E1 I62 15�1�-��201�
E1 I62 15�1�-��200�

Технɿчнɿ умови ɿ атестацɿя технологɿʀ зварювання металевих матерɿалɿв. Випробування процесɿв зварю-
вання. Частина �. Дугове ɿ газове зварювання мɿдɿ та ʀʀ сплавɿв

ДСТУ E1 I62 15�1�-7�201�
(E1 I62 15�1�-7�2007)

Технɿчнɿ умови ɿ атестацɿя технологɿʀ зварювання металевих матерɿалɿв. Випробування процесɿв зварю-
вання. Частина 7. ɇаплавлення.

 ДСТУ E1 I62 15�1�-8�201�
(E1 I62 15�1�-8�2002)

Технɿчнɿ умови ɿ атестацɿя технологɿʀ зварювання металевих матерɿалɿв. Випробування процесɿв зварю-
вання. Частина 8. Зварювання труб з трубною плитою

ДСТУ E1 I62 15�1�-10� 201�
(E1 I62 15�1�-10�2005,I'7)

Технɿчнɿ умови ɿ атестацɿя технологɿʀ зварювання металевих матерɿалɿв. Випробування процесɿв зварю-
вання. Частина 10.Зварювання сухе гɿпербаричне 

ДСТУ I62 15�1�-12� 201�
(I62 15�1�-12�201�, I'7)

Технɿчнɿ умови ɿ атестацɿя технологɿʀ зварювання металевих матерɿалɿв. Випробування процесɿв зварю-
вання. Частина 12� Зварювання точкове, шовне та рельɽфне 

ДСТУ I62 15�1�-1�� 201�
(I62 15�1�-1�� 2012, I'7)

Технɿчнɿ умови ɿ атестацɿя технологɿʀ зварювання металевих матерɿалɿв. Випробування процесɿв зварю-
вання. Частина 1�. Зварювання опором встик ɿ встик з оплавленням

ДСТУ I62 15�1�-1�� 201�
(I62 15�1�-1�� 201�, I'7)

Технɿчнɿ умови ɿ атестацɿя технологɿʀ зварювання металевих матерɿалɿв. Випробування процесɿв зварю-
вання. Частина 1�. Лазерно-дугове гɿбридне зварювання сталей, нɿкелю та нɿкелевих сплавɿв

ДСТУ E1 1�1���201�
(E1 1�1���2000)

Паяння твердим припоɽм. Випробування процесу.

ДСТУ I62 �8��-1�2008
(I62 �8��-1�2005, I'7)

Вимоги до якостɿ зварювання. Зварювання плавленням металевих матерɿалɿв.Частина 1. ɇастанови щодо 
вибору ɿ застосування.

ДСТУ I62 �8��-2�2008
(I62 �8��-2�2005, I'7)

Вимоги до якостɿ зварювання. Зварювання плавленням металевих матерɿалɿв.
Частина 2. Всебɿчнɿ вимоги до якостɿ 

ДСТУ I62 �8��-��2008
(I62 �8��-��2005, I'7)

Вимоги до якостɿ зварювання. Зварювання плавленням металевих матерɿалɿв.
Частина �. Типовɿ вимоги до якостɿ 

ДСТУ I62 �8��-��2008
(I62 �8��.��1���, I'7)8

Вимоги до якостɿ зварювання. Зварювання плавленням металевих матерɿалɿв.
Частина �. Елементарнɿ вимоги до якостɿ

ДСТУ I62 �8��-5�2008
(I62 �8��-5�2005, I'7)

Вимоги до якостɿ зварювання. Зварювання плавленням металевих матерɿалɿв.
Частина 5. Документи для пɿдтвердження вимог

ДСТУ  E1 I62 15�20�201�
(E1 I62 15�20�2000)

Зварювання. Зварювання тертям металевих матерɿалɿв.

ДСТУ E1 I62 17��0-1� 2015
(I62 17��0-1� 200�, I'7)

Зварювання. Зварювання арматурноʀ сталɿ. Частина 1. Зварнɿ з
ɽднання, що несуть навантаження

ДСТУ E1 I62 17��0-2� 2015
 (E1 I62 17��0-2� 200�, I'7)

Зварювання. Зварювання арматурноʀ сталɿ. Частина 2. Зварнɿ з
ɽднання, що не несуть навантаження

ДСТУ I62�75 17�71-1�2015
(I62 � 75 17�71-1� 2002, I'7)

Зварювання. Ɋекомендацɿʀ по зварюванню металевих матерɿалɿв. Частина 1. ɇастанова по дуговому зва-
рюванню

ДСТУ I62�75 17�71-2�2015
(I62 � 75 17�71-2� 2002, I'7)

Зварювання. Ɋекомендацɿʀ по зварюванню металевих матерɿалɿв. Частина 2. Дугове зварювання феритних 
сталей

ДСТУ I62�75 17�71-��2015
(I62 � 75 17�71-�� 2002, I'7)

Зварювання. Ɋекомендацɿʀ по зварюванню металевих матерɿалɿв. Частина �. Дугове зварювання нержавɿю-
чих сталей

ДСТУ I62�75 17�71-��2015
(I62 � 75 17�71-�� 2002, I'7)

Зварювання. Ɋекомендацɿʀ по зварюванню металевих матерɿалɿв. Частина �. Дугове зварювання алюмɿнɿю 
ɿ алюмɿнɿɽвих сплавɿв

ДСТУ I62�75 17�71-5�2015
(I62 � 75 17�71-5� 200�, I'7)

Зварювання. Ɋекомендацɿʀ по зварюванню металевих матерɿалɿв. Частина 5. Зварювання плакованоʀ стали

ДСТУ I62�75 17�71-��2015
(I62 � 75 17�71-�� 2005, I'7)

Зварювання. Ɋекомендацɿʀ по зварюванню металевих матерɿалɿв. Частина �. Зварювання лазерне

ДСТУ I62�75 17�71-7�2015
(I62 � 75 17�71-7� 200�, I'7)

Зварювання. Ɋекомендацɿʀ по зварюванню  металевих матерɿалɿв. Частина 7. Електронно-променеве зва-
рювання

ДСТУ E1 I62 1�555�2015
(E1 I62 1�555�201�, I'7)

Зварювання. Дугове приварювання шпильок з металевих матерɿалɿв 

ДСТУ E1_ I62_ 1���2�2015
(E1 I62 1���2�2007, I'7

Зварювання  опором. Процедура зварювання рельɽфноʀ низьковуглецевоʀ сталɿ без покриття ɿ з покриттям 

ДСТУ E1_ I62_ 1�����2015
(E1 I62 1�����2007, I'7)

Зварювання  опором. Процедура шовного зварювання низьковуглецевоʀ сталɿ без покриття ɿ з покриттям  

E1_ I62_  1��7��2015
(E1 I62 1��7��2015, I'7)

Зварювання опором. Процедура  точкового зварюванням низько вуглецевих сталей без покриття ɿ з по-
криттям 

ДСТУ E1 I62 15�08�200�
(E1 I62 17��2�2008, ȱ'7)

Зварювання ² ɇастанова з класифɿкацɿʀ металевих матерɿалɿв по групам

ДСТУ E1 I62 1�55�-1�2015
(E1 I62 1�55�-1�201�, ȱ'7)

Вимоги до якостɿ зварювання. Електричне контактне зварювання  металевих матерɿалɿв.
Частина 1. Всебɿчнɿ вимоги до якостɿ

ДСТУ E1 I62 1�55�-2�2015
(E1 I62 1�55�-2�201�, ȱ'7)

Вимоги до якостɿ зварювання. Електричне контактне зварювання  металевих матерɿалɿв.
Частина 2. Елементарнɿ  вимоги до якостɿ
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ДСТУ I62 1���8�2015
(I62 1���8�201�, I'7)

Зварювання у авɿацɿйно-космɿчнɿй промисловостɿ. Точкове ɿ шовне зварювання 

ДСТУ E1 I62 1��20�2015
(E1 I62 1��20�1���, ȱ'7)

Зварювання. Загальнɿ допуски для зварних конструкцɿй. Ɋозмɿри лɿнɿйнɿ ɿ кутовɿ. Форма ɿ положення

ДСТУ I62 17����2015
(I62 17����200�, I'7)

Зварювання. Вимоги до якостɿ термɿчноʀ обробки в процесɿ зварювання ɿ спорɿднених процесɿв

ДСТУ I62�75 581�2015
(I62�75 581�2005, I'7)  

Зварюванɿсть. Металевɿ матерɿали. Загальнɿ положення

ДСТУ E1 I62 17��2�2015
(E1 I62 17��2�2005, ȱ'7)

Зварювання. Калɿбрування, перевɿрка ɿ атестацɿя устаткування для зварювання ɿ  спорɿднених процесɿв

ДСТУ  I62 � 75 18��1�2015
(I62 � 75 18��1�2015, ȱ'7)

Зварювання та спорɿдненɿ процеси. ɇастанова з вимɿрювання  погоннɿй енергɿʀ при зварюваннɿ

ДСТУ E1 1708-1�2015
(E1 1708-1�2010, I'7)

Зварювання. Зварнɿ з¶ɽднання стальних елементɿв Частина 1. Зварнɿ з¶ɽднання конструкцɿйних елементɿв, 
що працюють пɿд тиском

ДСТУ E1 1708-2�2015
(E1 1708-2�2000, I'7)

Зварювання. Зварнɿ з¶ɽднання стальних елементɿв Частина 2. Зварнɿ з¶ɽднання конструкцɿйних елементɿв 
, що не працюють пɿд тиском

ДСТУ E1 1708-��2015
(E1 1708-��2012, I'7)

Зварювання. Зварнɿ з¶ɽднання стальних елементɿв Частина �. Зварнɿ з¶ɽднання з плакованих ɿ промасле-
них, зморшкуватих конструкцɿйних елементɿв , що працюють пɿд тиском

ДСТУ E1 15085-1� 2015
(E1 15085-1� 2007, I'7)

Вимоги залɿзницɿ, зварювання рейкового рухомого складу та його елементɿв.
Частина 1. Загальне.

ДСТУ E1 15085-2� 2015
(E1 15085-2� 2007, I'7)

Вимоги залɿзницɿ. Зварювання рейкового рухомого складу та його елементɿв.
Частина 2. Вимоги до якостɿ ɿ сертифɿкацɿʀ зварювальних виробництв.

ДСТУ E1 15085-�� 2015
(E1 15085-�� 2007, I'7)

Вимоги залɿзницɿ. Зварювання рейкового рухомого складу та його елементɿв.
Частина �. Вимоги до конструювання.

ДСТУ E1 15085-�� 2015
(E1 15085-�� 2007, I'7)

Вимоги залɿзницɿ. Зварювання рейкового рухомого складу та його елементɿв.
Частина �. Технологɿчнɿ вимоги

ДСТУ E1 15085-5� 2015
(E1 15085-�� 2007, I'7)

Вимоги залɿзницɿ. Зварювання рейкового рухомого складу та його елементɿв.
Частина 5. Випробування ɿ документування

ДСТУ I62�201�
(I62 255��201�, I'7)

Зварювання та спорɿдненɿ процеси. Умовнɿ познаки на креслениках. Зварнɿ з¶ɽднання.

ДСТУ E1 I62 ���2-1�201� Зварювання та спорɿдненɿ процеси. Ɋекомендацɿʀ щодо пɿдготування зварних з¶ɽднань.
Частина 1. Ɋучне дугове зварювання, зварювання в захисному газɿ, газове зварювання, 7IG-зварювання та 
променеве зварювання сталей

ДСТУ E1 I62 ���2-2�201� Зварювання та спорɿдненɿ процеси. Ɋекомендацɿʀ щодо пɿдготування зварних з¶ɽднань.
Частина 2. Дугове зварювання сталей пɿд флюсом

ДСТУ E1 I62 ���2-��201� Зварювання та спорɿдненɿ процеси. Ɋекомендацɿʀ щодо пɿдготовки зварних з¶ɽднань. Частина �. Дугове 
зварювання алюмɿнɿю ɿ алюмɿнɿɽвих сплавɿв в ɿнертному газɿ плавким ɿ вольфрамовим електродом

ДСТУ E1 I62 ���2-��2015
(E1 I62 ���2-��200�, I'7�
I62 ���2-��200�, I'7 )

Зварювання та спорɿдненɿ процеси. Ɋекомендацɿʀ щодо готування зварних з¶ɽднань.
Частина �. Плакованɿ сталɿ

Т а б л и ц я  6 .  Перелік гармонізованих стандартів по кваліфікації зварювального персоналу
ɇомер стандарту ɇазва стандарту

ДСТУ E1 I62 ��0�-1�2015
(E1 I62 ��0�-1�201�, I'7� 
I62 ��0�-1�201�, I'7)

Квалɿфɿкацɿйнɿ випробування зварникɿв. Зварювання плавленням. Частина 1. Сталɿ

ДСТУ I62 ��0�-2�2008 Атестацɿйне випробування зварникɿв. Зварювання плавленням. Частина 2. Алюмɿнɿй та алюмɿнɿɽвɿ сплави 
(I62 ��0�-2�200�, I'7)

ДСТУ I62 ��0�-��2005 Атестацɿйне випробування зварникɿв. Зварювання плавленням. Частина �. Мɿдь та мɿднɿ сплави (I62 ��0�-
��1���, I'7) 

ДСТУ I62 ��0�-��2005 Атестацɿйне випробування зварникɿв. Зварювання плавленням. Частина �. ɇɿкель та сплави нɿкелю (I62 
��0�-��1���, I'7) 

ДСТУ I62 ��0�-5�2005 Атестацɿйне випробування зварникɿв. Зварювання плавленням. Частина 5. Титан та сплави титану, цир-
конɿй та сплави цирконɿю (I62 ��0�-5�2000, I'7) 

ДСТУ I62 2�����2015
(I62 2�����2008, ȱ'7)

Зварювання в аерокосмɿчноʀ галузɿ. Атестацɿйне випробування зварникɿв та операторɿв. Зварювання плав-
ленням металевих компонентɿв

ДСТУ I62 117�5�2015
(I62 117�5�2010, ȱ'7)
(I62 117�5 AM' 1�2015-0�)

Зварювання у авɿацɿйно-космɿчноʀ промисловостɿ. Квалɿфɿкацɿйнɿ випробування для паяльщикɿв ɿ опера-
торɿв пайки.  Пайка металевих компонентɿв

ДСТУ I62 15�18-1�2015
(I62 15�18-1� 2001, I'7)

Квалɿфɿкацɿйнɿ випробування зварникɿв, якɿ виконують пɿдводне зварювання. Частина 1. Зварювальни-
ки-пɿдводники, що працюють в гɿпербаричному мокрому середовищɿ
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ɇомер стандарту ɇазва стандарту
ДСТУ I62 15�18-2�2015
(I62 15�18-2� 2001, I'7)

Квалɿфɿкацɿйнɿ випробування зварникɿв, якɿ виконують пɿдводне зварювання. Частина 2. Зварювальни-
ки-пɿдводники ɿ оператори зварювання, що працюють в гɿпербаричному сухому середовищɿ

ДСТУ E1 I62 1�585�201�
(E1 I62 1�585, I'7)

Паяння. Квалɿфɿкацɿйнɿ випробування паяльщикɿв ы операторɿв

ДСТУ E1 1�0�7�2015
(E1 1�0�7�2015, I'7)

Персонал для сварки пластмасс. Приемочные испытания сварщиков. Сварные термопластические кон-
струкции

ДСТУ E1 I62 �712�201�
(E1 I62 �712�2012 , I'7)

ɇеруйнɿвний контроль. Квалɿфɿкацɿя та сертифɿкацɿя персоналу неруйнɿвного контролю 

ДСТУ I62 1�7�1�2008
(I62 1�7�1�200�, I'7)

Координацɿя зварювальних робɿт. Завдання та функцɿʀ 

ДСТУ E1 I62 1�7�2�201�
(E1 I62 1�7�2�201�� I'7)

Персонал зварювального виробництва. Атестацɿйне випробовування операторɿв автоматичного зварюван-
ня плавленням та наладчикɿв контактного зварювання металевих матерɿалɿв 

В МЕɀДУɇАɊОДɇОɃ АССОɐИАɐИИ «ЭЛЕКТɊОД»

11 октября 2017 г. в Москве в рамках международной 
выставки «:elGex�Ɋоссварка 2017» (10±1� октября) 
состоялось ежегодное собрание Совета ассоциации 
«Электрод» (АЭ) в расширенном составе. В нем приня-
ли участие свыше �0 руководителей и ведущих специ-
алистов предприятий-производителей сварочных ма-
териалов, оборудования и сырья для их производства, 
научных организаций, торгующих компаний Ɋоссии 
и Украины. Среди них� ЧАО «ВИСТЕК», ЗАО «Завод 
сварочных материалов», ООО «Электрод-Бор», ЗАО 
«Электрод», ОАО «ММК-МЕТИЗ», ООО «Техпром», 
ООО «Электродсервис», ООО «Ɋотекс», ООО «ɇово-
оскольский электродный завод», ООО «Тантал ЛТД», 
ООО «Судиславский завод сварочных материалов», 
ООО «Высокие технологии», ООО «Мелдис-Ферро», 
ООО «ɇТɐ «Пигмент», ПАО «ПлазмаТек», ООО «ТМ. 
ВЕЛТЕК», ООО «КЕɊАМГЛАС», АО «Белорецкий ме-
таллургический комбинат», ООО «Эллой», «Группа 
ЧТПЗ», ООО «Амарис», ООО «Ɋегион-Сервис», ООО 
«ИТЭК», ИЭС им. Е. О. Патона.

Присутствующих тепло поблагодарила президент 
АЭ, директор ООО «Техпром» Е. А. Палиевская за 
участие в работе Совета и пожелала всем дальнейших 
успехов.

ɇа собрании были подведены итоги прошедше-
го 5±8 июня 2017 г. в Белгороде научно-практическо-
го семинара «Совершенствование сварочных материа-
лов и технологий их производства под прогнозируемые 
требования», вручены поощрительные грамоты ɘ. А. 
Глушкову, директору ɇЭЗ (г. ɇовый Оскол), А. ɇ. Бон-
даренко, ведущему менеджеру компании КЕɊАМГЛАС 
(г. Белгород) за качественную подготовку и проведение 
семинара.

Поощрительная Грамота была вручена также В. А. 
Пронину, директору «ПК ɏобэкс-Электрод» (через 
представителя), за организацию и проведение между-
народной конференции АЭ в г. Волгограде (201� г.).

ɇа собрании была заслушана информация исполни-
тельного директора АЭ В. ɇ. Липодаева о юбилейной 
80-й Ассамблее Международного института сварки (г. 
Шанхай, 25±2� июня 2017 г.) и о международной вы-
ставке «Сварка и резка» в Дюссельдорфе (25±2� сен-
тября 2017 г.). Последнюю дополнил исполнительный 

директор ПАО «ПлазмаТек» ɘ. ɇ. Омельчук, который 
непосредственно принимал участие в выставке. Кроме 
«ПлазмаТек» в этой выставке приняли участие дирек-
тор ООО «ТМ. ВЕЛТЕК» А. ɇ. Голякевич и директор 
ООО «Сумы-Электрод» П. ɇ. Погребной (на обɴеди-
ненном стенде Украины).

Технический директор ООО «Техпром» З. А. Си-
длин рассказал о формировании Минпромторгом ɊФ 
каталога сварочной продукции модуля сварки и род-
ственных технологий ГИСП «Сварка». У предпри-
ятий, сведения о продукции которых размещены в 
каталоге, появляется возможность получения инфор-
мации о заинтересованности заказчиков с сервиса 
ГИСП «Биржа». Он же рассказал о трех прошедших 
в последнее время в Ɋоссии конференциях� междуна-
родной конференции в Москве «Сварка� стандартиза-
ция и оценка соответствия» (1�±20.0�.2017 г.), конфе-
ренции в рамках международной сварочной выставки 
в Санкт-Петербурге (25±28.0�.2017 г.) и общероссий-
ской конференции в Санкт-Петербурге «Проволока» 
(27±28.0�.2017 г.).

З. А. Сидлин отметил, что АЭ реализует проект 
«Тюменский завод ферросплавов, которым на базе руд-
ных титан-циркониевых песков месторождения «Сте-
клянка» в ɇижнетаврийском районе Тюменской обл. в 
рамках строительства «ГОК Тюменский», кроме полу-
чения качественных рутилового и ильменитового кон-
центратов предусмотрено получение по уникальной 


