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Календарь октября
1 ɨɤɬɹɛɪɹ 1���
Президиум АН УссɊ утвердил директором ɂнститута ɷлектросварки Ев-

ɝения Оскаровича Патона (1870±1953). Ⱦля ɩризнания сварки как надеɠноɝо 
теɯнолоɝическоɝо ɩроɰесса ɩонадоɛились комɩлекснɵе исследования меɯа-
ники сварнɵɯ конструкɰий, ɩроɰессов металлурɝии и металловедения сварки, 
физики дуɝовоɝо разряда� неоɛɯодимо ɛɵло создать аɩɩаратуру, материалɵ и 
новɵе теɯнолоɝии сварки. ɂменно для ɷтиɯ ɰелей и ɛɵл создан ɩо иниɰиативе 
Е. О. Патона ɩервɵй в мировой ɩрактике институт, которɵй в ɩоследуюɳие 
ɝодɵ завоевал лидируюɳие ɩозиɰии в развитии сварочной науки и теɯники.

2 ɨɤɬɹɛɪɹ 1���

Первɵй ɩолет учеɛноɝо АɂɊ-9 ² двуɯместноɝо низкоɩлана с двиɝателем 
М-11 ОКȻ əковлева, ɩилотируемоɝо летчиком ɘ. ɂ. Пионтковским. 4 июля 
1937 ɝ. летчиɰɵ ɂрина Виɲневская и Екатерина Медникова установили ɠен-
ский меɠдународнɵй рекорд для леɝкиɯ самолетов 1-й катеɝории. Они достиɝ-
ли вɵсотɵ 6518 м. В конструкɰии самолета ɛɵло ɩрименено мноɝо новɵɯ теɯ-
нолоɝическиɯ реɲений. Ɏюзеляɠ самолета ферменнɵй, сварен из стальнɵɯ 
труɛ и доɩолнительно расчален. Подоɛное реɲение ɛɵло весьма неоɛɵчно в 
то время, но значительно уɩростило ɩроизводство самолета.

� ɨɤɬɹɛɪɹ 1���
ɗксɩериментальнɵй ракетоɩлан «North American ɏ-15А-2» развил скорость 

7273 км/ч, в 6,72 раза ɩревɵɲаюɳую скорость звука. Первɵй и в течение 40 
лет единственнɵй в истории ɩилотируемɵй ɝиɩерзвуковой летательнɵй аɩ-
ɩарат-самолет, соверɲивɲий суɛорɛитальнɵе ɩилотируемɵе космические 
ɩолетɵ. ɏарактерной осоɛенностью ɩланера «North American ;-15» являлось 
ɲирокое ɩрименение сварки ɩри еɝо ɩроизводстве. Так, около 70±80 � в струк-
туре ракетоɩлана ɩредставляли соɛой сварнɵе конструкɰии.

� ɨɤɬɹɛɪɹ 1�5�
Ȼɵл заɩуɳен ɩервɵй искусственнɵй сɩутник Земли. Ɋаɛота конструкто-

ров и ɩроизводственников ɩри изɝотовлении сɩутника ɩроводилась одновре-
менно из-за очень сɠатɵɯ сроков. Основная слоɠность ɛɵла в изɝотовлении 
сферическиɯ ɩолуоɛолочек методом ɝидровɵтяɠки, иɯ сварке со ɲɩанɝоутом 
и ɩолировке наруɠнɵɯ ɩоверɯностей, на ниɯ не доɩускались даɠе малейɲие 
ɰараɩинɵ� сварка ɲвов долɠна ɛɵла ɛɵть ɝерметичной и контролировалась 
рентɝеном, а ɝерметичность соɛранноɝо контейнера ɩроверялась ɝелиевɵм те-
чеискателем.

5 ɨɤɬɹɛɪɹ 1�2�
Ɋодился Николай Павлович Ʌякиɲев (1929±2006) ² ученɵй-металлурɝ, академик ɊАН 

и НАН Украинɵ. Он создал серию ɷкономнолеɝированнɵɯ ɯладостойкиɯ ɯороɲо сварива-
емɵɯ сталей для маɝистральнɵɯ ɝазоɩроводов северноɝо исɩолнения и теɯнолоɝические 
ɩроɰессɵ иɯ ɩромɵɲленноɝо ɩроизводства. ɂниɰиировал внедрение в металлурɝию ɩро-
ɰесса ɩрямоɝо (ɛездоменноɝо) ɩолучения ɠелеза. В 1975±1984 ɝɝ. директор ɐНɂɂчермет 
им. ɂ. П. Ȼардина� в 1987±2004 ɝɝ. директор ɂнститута металлурɝии и материаловедения 
им. А. А. Ȼайкова.
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8 ɨɤɬɹɛɪɹ 1���

Ɋодился Вадим Николаевич Замков (1936±2005) ² известнɵй ученɵй в оɛласти метал-
лурɝии и сварки титановɵɯ сɩлавов. среди раɛот В. Н. Замкова следует отметить разраɛот-
ку новоɝо сɩосоɛа арɝонодуɝовой сварки титана ɩо флюсу, которɵй ɩозволил в корне изме-
нить теɯнолоɝию сварки титана, и таким оɛразом, реɲить ɩроɛлему ɩовɵɲения качества 
сварнɵɯ соединений. Под еɝо неɩосредственнɵм руководством созданɵ ɩринɰиɩиально 
новɵе материалɵ для сварки титана ² флюсɵ и ɩороɲковɵе ɩроволоки.

� ɨɤɬɹɛɪɹ 1���

Николай серɝеевич Акулов (1900±1976) ² советский физик, сɩеɰиалист в оɛласти фер-
ромаɝнетизма, академик. создал в 1934 ɝ. ɩервɵй маɝнитнɵй дефектоскоɩ. ɂзучал влия-
ние маɝнитнɵɯ ɩолей на различнɵе ɯарактеристики ферромаɝнитнɵɯ металлов. Удостоен 
Государственной ɩремии сссɊ за ɩрименение разраɛотанной теории ферромаɝнетизма к 
дефектоскоɩии металлов.

� ɨɤɬɹɛɪɹ 1�50

За разраɛотку новоɝо вɵсокоɩроизводительноɝо сɩосоɛа двуɯдуɝовой авто-
матической ɷлектросварки труɛ ɛольɲоɝо диаметра Государственная ɩремия 
сссɊ ɩрисуɠдена Ȼ. ɂ. Медовару, Ɋ. ɂ. Ʌаɲкевичу (ɂɗс им. Е. О. Патона), 
Г. К. слɵɲу, А. М. Гараɝуле, П. ɂ. соɛолеву (ɏарɰɵзский труɛнɵй завод). Ⱦвуɯ-
дуɝовой сɩосоɛ автоматической сварки труɛ сɩосоɛствовал ɛурному развитию 
отечественноɝо труɛноɝо ɩроизводства.

10 ɨɤɬɹɛɪɹ 1��1

Ɋодился Генри Кавендиɲ (1731±1810) ² ɛританский физик и ɯимик. В 1766 ɝ. Кавендиɲ 
оɩуɛликовал ɩервую ваɠную раɛоту ɩо ɯимии ² «ɂскусственнɵй воздуɯ», ɝде сооɛɳалось 
оɛ открɵтии «ɝорючеɝо воздуɯа» (водорода). Вɵделил (1766 ɝ.) в чистом виде уɝлекислɵй ɝаз 
и водород, ɩриняв ɩоследний за флоɝистон, установил основной состав воздуɯа как смесь 
азота и кислорода. Получил оксидɵ азота. ɗти открɵтия ɛɵли ваɠной составляюɳей для 
ɛудуɳеɝо развития теɯнолоɝии автоɝенной сварки.

� ɨɤɬɹɛɪɹ 18��

Ɋодился Меɝнад саɯа (1893±1956) ² индийский физик и астроном, член Ʌондонскоɝо 
королевскоɝо оɛɳества (1927). Научнɵе раɛотɵ М. саɯа относятся к термодинамике, ста-
тистической физике, астрофизике, теории расɩространения радиоволн, ядерной физике. 
Ваɠной научной основой для развития дуɝовой сварки явилось учение оɛ ионизаɰии ɩлаз-
мɵ. Ⱦля ɯарактеристики ɩроɰесса ионизаɰии М. саɯа ɩредлоɠил в 1921 ɝ. уравнение, на-
званное в ɩоследуюɳем еɝо именем. В развитие ɷтоɝо уравнения в 1924 ɝ. ɂ. Ʌенɝмюр вɵвел 
формулу для оɩределения стеɩени ионизаɰии ɩаров веɳества, исɩаряюɳеɝося с наɝретɵɯ 
ɩоверɯностей.
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12 ɨɤɬɹɛɪɹ 1��0
советский летчик Владимир Коккинаки начинает исɩɵтания второɝо ва-

рианта одноместноɝо самолета ɂл-2 ² советскоɝо ɲтурмовика, созданноɝо в 
ОКȻ-240 ɩод руководством с. В. ɂльюɲина. əвляясь основной ударной силой 
советской авиаɰии, ɲтурмовик ɂл-2 сɵɝрал вɵдаюɳуюся роль во Второй ми-
ровой войне. Он стал самɵм массовɵм ɛоевɵм самолетом в истории авиа-
строения ² всеɝо иɯ ɛɵло вɵɩуɳено ɛолее 36 тɵс. Ɏюзеляɠ самолета ɛɵл 
ɰельнометаллическим лиɛо смеɲанной конструкɰии. Передняя часть ɩред-
ставляла соɛой сварную оɛолочку (ɛронекорɩус) из ɲтамɩованнɵɯ листов 
ɛрони толɳиной 4-6 мм, соединеннɵɯ клеɩкой и сваркой. Ɋазраɛотанная вɵсо-
коɩроизводительная теɯнолоɝия комɛинированной сварки ɷлементов конструк-
ɰии самолетов ɂл-2 и əк-7 из закаленной стали ɛɵла удостоена сталинской 

ɩремии в 1946 ɝ.

1� ɨɤɬɹɛɪɹ 1��1

ГКО ɩринял реɲение о строительстве двуɯ заводов в Ȼарнауле, один из 
ниɯ ɩо ɩроизводству танков Т-50. Корɩус танка сваривался из ɛроневɵɯ листов 
толɳиной 45 мм, за исключением дниɳа и крɵɲи (20 мм). В сварной ɝраненой 
ɛаɲне размеɳалась 45-мм ɩуɲка оɛразɰа 1934 ɝ. и сɩареннɵй с нею ɩулемет 
калиɛром 7,62 мм. Ʌистɵ корɩуса Т-50 соединялись сваркой и расɩолаɝались 
ɩод ɛольɲими уɝлами наклона. Уɠе к 1942 ɝ. ɛɵли ɝотовɵ раɛочие чертеɠи на 
корɩус из ɝомоɝенной ɛрони толɳиной 40 мм, оɩтимизированной ɩод ɩолуав-
томатическую сварку.

1� ɨɤɬɹɛɪɹ 1��8
В 1947 ɝ. состоялся ɩервɵй в истории авиаɰии сверɯзвуковой ɩолет. Еɝо 

вɵɩолнил ɩилот ɑарльз Ƀеɝер на самолете «Ȼелл ɏ-1» с ɀɊȾ, которɵй ɛɵл 
заɩуɳен с самолета-носителя «Ȼоинɝ-В29» и достиɝ скорости 2600 км/ч. Пла-
нер самолета ɛɵл вɵɩолнен из вɵсокоɩрочноɝо алюминия, тоɩливнɵе ɛаки 
ɛɵли сваренɵ из стали. сварку такɠе ɩрименяли ɩри изɝотовлении деталей 
ɩланера.

15 ɨɤɬɹɛɪɹ 1��2
Оɩуɛликован один из ɩатентов Ȼориса ɂзраилевича Медовара (1916±2000) ² круɩноɝо 

ученоɝо в оɛласти сварки и металлурɝии, академика, ɩредставителя Патоновской ɲколɵ. 
с начала 1960-ɯ ɝɝ. им разраɛотанɵ теоретические основɵ металловедения и металлурɝии 
сварки аустенитнɵɯ сталей. Занимался воɩросами наɩлавления, ɩереɩлава и литья. əвля-
ется одним из соавторов теɯнолоɝии ɷлектроɲлаковой сварки. с 1979 ɝ. руководил раɛота-
ми ɩо созданию новоɝо класса конструкɰионнɵɯ металлическиɯ материалов, ɩолученнɵɯ 
методом ɷлектроɲлаковоɝо ɩереɩлава.

11 ɨɤɬɹɛɪɹ 1���
Комɩанией «+owaldtswerke-'eutsche Werft» в ɝороде Киле залоɠено судно 

«Отто Ган» ² одно из четɵреɯ коɝда-лиɛо ɩостроеннɵɯ торɝовɵɯ судов с ядер-
ной ɷнерɝетической установкой. сɩуск на воду состоялся в 1964 ɝ. В 1968 ɝ. ɛɵл 
заɩуɳен 38-меɝаваттнɵй атомнɵй реактор судна и начались ɯодовɵе исɩɵта-
ния. В октяɛре тоɝо ɠе ɝода «Отто Ган» ɛɵл сертифиɰирован как торɝовое и 
исследовательское судно. ɑтоɛɵ оɛезоɩасить команду, ɛɵло реɲено заварить 
реакторнɵй ɛлок в сɩеɰиальном ɛольɲом отсеке. При ɷтом к сварнɵм ɲвам 
ɩредɴявлялись осоɛо ɠесткие треɛования, для чеɝо ɩроводились мноɝочис-
леннɵе ɩроверки иɯ качества.
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1� ɨɤɬɹɛɪɹ 1�58
Ȼɵла открɵта Всемирная вɵставка в Ȼрюсселе, ɝде одной из ɝлавнɵɯ до-

стоɩримечательностей ɛɵл Атомиум. Один из символов Ȼрюсселя ² оɝромное 
стальное сооруɠение, расɩолоɠенное на северо-заɩаде столиɰɵ, на ɯолме в 
ɩарке ɗйзель. сɩроектирован арɯитектором Андре Ватеркейном и ɩостроен 
ɩод руководством арɯитекторов Андре и Миɲеля Поллаков. По идее создателя 
Ватеркейна еɝо конструкɰия символизирует начало новой ɷɩоɯи ² ɷрɵ науки, 
освоения космоса и мирноɝо исɩользования атомной ɷнерɝии. ɗта неоɛɵчная 
конструкɰия состоит из 9 сфер «атомов», ɩредставляет модель кристалла ɠе-
леза (Ferrum), увеличенная в 165 млрд раз. Атомиум моɠно считать ɝимном 

сварнɵм конструкɰиям ;; века.

18 ɨɤɬɹɛɪɹ 1888
созданнɵй Николаем Гавриловичем славяновɵм сɩосоɛ сварки метал-

лическим ɷлектродом вɩервɵе ɛɵл ɩуɛлично в ɩрисутствии ɝосударственной 
комиссии исɩɵтан ɩри сварке коленчатоɝо вала ɩаровой маɲинɵ. ɗта дата 
считается днем роɠдения российской ɷлектросварки. На заводе ɛɵл орɝанизо-
ван ɩервɵй в мире сварочнɵй ɰеɯ (так назɵваемая ɷлектролитейная фаɛрика 
с ɷлектрическим ɝенератором) и с 1889 ɝ. стала вестись «Ведомость о раɛотаɯ, 
ɩроизведеннɵɯ с ɩомоɳью ɷлектрической отливки ɝорноɝо инɠенера славя-
нова в Пермскиɯ ɩуɲечнɵɯ заводаɯ». К ведомости оɛязательно ɩрилаɝались 
актɵ о качестве вɵɩолненнɵɯ раɛот ɩосле ɷксɩлуатаɰии изделий.

1� ɨɤɬɹɛɪɹ 2001
скончался Платон ɂванович севɛо (1900±2001) ² известнɵй конструктор и ученɵй, 

ɩредставитель Патоновской ɲколɵ, которɵй долɝое время возɝлавлял конструкторское 
ɛюро ɂнститута ɷлектросварки им. Е. О. Патона. Во время Второй мировой войнɵ коллек-
тив ɛюро ɩод руководством П. ɂ. севɛо оɩеративно разраɛотал и внедрил десятки сɩеɰиа-
лизированнɵɯ аɩɩаратов и станков для автоматической сварки ɛронекорɩусов танка Т-34. 
В ɩослевоеннɵе ɝодɵ П. ɂ. севɛо активно раɛотал над развитием и соверɲенствованием 
сварочноɝо оɛорудования для мноɝиɯ отраслей ɩромɵɲленности. Ɋазраɛотал ряд ɩроек-
тов, связаннɵɯ с комɩлексной автоматизаɰией сварочноɝо ɩроизводства.

20 ɨɤɬɹɛɪɹ 1�80

Ɋодился Ванноччо Ȼиринɝуччо (1480±1539) ² итальянский алɯимик, металлурɝ и 
арɯитектор. Ⱦолɝое время изучал алɯимию, металлурɝию и литейное дело в ɂталии, 
ɑеɯии и Австрии. Ȼудучи известнɵм всей Евроɩе мастером-литейɳиком, занимался из-
ɝотовлением военной теɯники во Ɏлорентийской ресɩуɛлике. Здесь в 1529 ɝ. Ȼиринɝуччо 
отлил одну из самɵɯ круɩнɵɯ для тоɝо времени ɩуɲек весом свɵɲе 6 т и длиной 6,7 м. 
В своем десятитомном труде «Пиротеɯника» он оɩисɵвает, в частности, создание стɵка 
соединения с исɩользованием кузнечной сварки ɩри ɩомоɳи сереɛра, ɛитоɝо стекла и 
друɝиɯ материалов. Так в ɷто время соединялись мечи и друɝие видɵ оруɠия.

1� ɨɤɬɹɛɪɹ 201�
Вɵɩуɳена ɩоследняя модель новоɝо ɩоколения комɩьютеров «iMac», ɝлав-

ной осоɛенностью котороɝо стал ɩоразительно тонкий корɩус. На ɩрезентаɰии 
вскользь ɛɵло уɩомянуто о некой революɰионной теɯнолоɝии сварки, которая 
ɩозволила сделать корɩус значительно тоньɲе. Как вɵяснилось, для соеди-
нения деталей новоɝо «iMac» исɩользовалась теɯнолоɝия ротаɰионной сварки 
трением. В результате ɩолучилось ɛолее ɩлавное и ɩрочное соединение, кото-
рое дает возмоɠность делать изделие еɳе тоньɲе, ɩри ɷтом даннɵй ɩроɰесс 
исɩользует меньɲе ɷнерɝии, чем традиɰионнɵе теɯнолоɝии соединения. Ȼла-
ɝодаря ɷтому «Apple» доɛился толɳинɵ кромки корɩуса комɩьютера толɳиной 

всеɝо 0,5 см.
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2� ɨɤɬɹɛɪɹ 180�

Ɋодился Вильɝельм ɗдуард Веɛер (1804±1891) ² немеɰкий ученɵй-физик. Главнɵе ра-
ɛотɵ ученоɝо относятся к оɛласти маɝнитнɵɯ явлений и ɷлектричества. ɂм ɛɵла установле-
на аɛсолютная система ɷлектрическиɯ измерений. В еɝо честь названа единиɰа измерения 
маɝнитноɝо ɩотока. Она ɛɵла утверɠдена в 1881 ɝ. на Меɠдународном ɷлектрическом кон-
ɝрессе в Париɠе.

22 ɨɤɬɹɛɪɹ 1���
Во время ɩроведения Всемирной вɵставки в 1967 ɝ. ɩосетители моɝли ɩо-

знакомиться с самɵм ɛольɲим в мире ɩод открɵтɵм неɛом ɝеодезическим 
куɩолом, известнɵм как Монреальская ɛиосфера. Куɩол ɩостроен с исɩоль-
зованием ɩриɛлизительно 65000 частей, в том числе 13 км ɷкструдированнɵɯ 
алюминиевɵɯ труɛок, свареннɵɯ в ɲестиуɝольники. В нем нет никакиɯ вну-
тренниɯ оɩор и вся 80-тонная конструкɰия ɩокоится на ɩяти, заɩолненнɵɯ ɛе-
тоном, ɩилонаɯ.

21 ɨɤɬɹɛɪɹ 1�5�
Ɋодился ɂɝорь Витальевич Кривɰун ² круɩнɵй ученɵй в оɛласти теоретическиɯ иссле-

дований и математическоɝо моделирования физическиɯ явлений в низкотемɩературной теɯ-
нолоɝической ɩлазме, академик, ɩредставитель Патоновской ɲколɵ. ɂм разраɛотанɵ такие 
новейɲие ɝиɛриднɵе ɩроɰессɵ как лазерно-микроɩлазменная сварка металлов малɵɯ тол-
ɳин, лазерно-ɩлазменная ɩороɲковая наɩлавка и наɩɵление керамическиɯ материалов, 
лазерно-ɩлазменное нанесение алмазнɵɯ и алмазоɩодоɛнɵɯ ɩокрɵтий. Ⱦля ɩрактической 
реализаɰии указаннɵɯ теɯнолоɝическиɯ ɩроɰессов создан ряд интеɝрированнɵɯ лазер-
но-дуɝовɵɯ ɩлазмотронов, которɵе не имеют аналоɝов в мировой ɩрактике. ɂ. В. Кривɰун 
автор ɛолее 270 научнɵɯ трудов, четɵреɯ моноɝрафий и десяти ɩатентов.

2� ɨɤɬɹɛɪɹ 1�5�
состоялся ɩуɛличнɵй ɩоказ самоɝо ɛольɲоɝо на то время вертолета «<+-16 

Transporter». Уɩравляемɵй ɏарольдом Петерсоном и Ⱦɠордɠем Каллаɯеном, 
вертолет ɩоднялся в воздуɯ, став ɩервɵм в мире вертолетом с двумя ɝазотур-
ɛиннɵми двиɝателями. Ⱦлина тяɠелоɝо трансɩортноɝо вертолета составляла 
24 м, диаметр двуɯ несуɳиɯ винтов ² 25 м. Такие размерɵ оɛɴяснялись теɯ-
нически заданной дальностью ɩолета ² 2250 км. Во время строительства вер-
толета вɩервɵе ɩрименялась вɵсокоточная контактная сварка.

25 ɨɤɬɹɛɪɹ 2005
Начало ɷксɩлуатаɰии авиалайнера A380 ² ɲирокофюзеляɠноɝо ɩассаɠир-

скоɝо самолета, круɩнейɲеɝо серийноɝо авиалайнера в мире. По словам раз-
раɛотчиков, самой слоɠной задачей ɩри создании самолета стала ɩроɛлема 
сниɠения еɝо массɵ. Вместимость ² 525 ɩассаɠиров в салоне треɯ классов, 
853 ɩассаɠира в одноклассовой конфиɝураɰии. Ⱦля сниɠения массɵ самолета 
исɩользовались ɩроɝрессивнɵе теɯнолоɝии сварки и улучɲеннɵе алюминие-
вɵе сɩлавɵ. На ниɠниɯ ɩанеляɯ фюзеляɠа ɩрименена лазерная сварка стрин-
ɝеров и оɛɲивки, что суɳественно снизило количество креɩеɠа.
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28 ɨɤɬɹɛɪɹ 201�
сɩуɳен на воду ɷскадреннɵй миноносеɰ тиɩа «Замволт». ɗсминеɰ «Зам-

волт» является ключевой частью ɩроɝраммɵ «SC-21» ВМс сɒА. Проɝрамма, 
начатая в 1991 ɝ., ɛɵла наɩравлена на создание семейства универсальнɵɯ 
кораɛлей новоɝо ɩоколения. ɗсминɰɵ данной серии являются мноɝоɰелевɵ-
ми и ɩредназначенɵ для атаки ɩротивника на ɩоɛереɠье, ɛорьɛɵ с авиаɰией 
ɩротивника и оɝневой ɩоддерɠки войск с моря. Ɋазраɛотка ɷтоɝо тиɩа кора-
ɛля ² одно из самɵɯ ɩоследниɯ достиɠений военной теɯники. При реализаɰии 
ɷтоɝо ɩроекта ɲироко исɩользовалась ɷлектродуɝовая сварка с ɩовɵɲеннɵми 
треɛованиями к качеству сварнɵɯ ɲвов.

2� ɨɤɬɹɛɪɹ 1�55

На севастоɩольском рейде затонул линкор «Новороссийск» (до 1948 ɝ. 
кораɛль итальянскоɝо ВМɎ «Ⱦɠулио ɑезаре»). Поɝиɛло 829 человек. В мае 
1955 ɝ. воɲел в состав черноморскоɝо флота и несмотря на ɩреклоннɵй воз-
раст (44 ɝода) стал самɵм моɳнɵм ɛоевɵм кораɛлем в сссɊ. Ɋемонтнɵе ра-
ɛотɵ ɩроводились в севастоɩоле с ɲироким ɩрименением сварки.

2� ɨɤɬɹɛɪɹ 1�8�

Офиɰиально открɵто сквозное двиɠение ɩо Ȼайкало-Амурской маɝистрали 
(строительство в 1938±1984 ɝɝ.) ɩротяɠенностью 3819 км. В настояɳее время 
ɩроисɯодит реконструкɰия маɝистрали, в том числе ɩо укладке ɛесстɵковоɝо 
ɩути с ɩрименением алюмотермитной сварки.

�0 ɨɤɬɹɛɪɹ 1��1

На Новой Земле ɛɵло взорвано самое моɳное взрɵвчатое устройство в 
истории человечества. Ɋазраɛоткой ɛомɛɵ-изделия АН602 руководила АН 
сссɊ. Масса сварной ɛомɛɵ составила 26,5 т, длина 8 м. Моɳность взрɵва 
575 меɝатонн в тротиловом ɷквиваленте.

2� ɨɤɬɹɛɪɹ 1��2

скончался ɂɝорь ɂванович сикорский (1889±1972) ² всемирно известнɵй авиакон-
структор украинскоɝо ɩроисɯоɠдения. Первɵй серийно вɵɩускаюɳийся вертолет еɝо кон-
струкɰии Sikorsky 5-4 +overÀy соверɲил ɩервɵй ɩолет 13 января 1942 ɝ. Еɝо фюзеляɠ ² 
ферменнɵй, сварной из стальнɵɯ труɛ. Весь фюзеляɠ имел ɩолотняную оɛɲивку. Каɛина 
вɵɩолнена с ɩлексиɝлазовɵми окнами и алюминиевɵми козɵрьками меɠду ними.

�1 ɨɤɬɹɛɪɹ 1��5

Завод-изɝотовитель ɩредставил на ɩолиɝоннɵе и заводские исɩɵтания 
ɩервɵй оɩɵтнɵй вариант самолета Ⱦɂ-6 (ɐКȻ-11) ² советскоɝо двуɯместноɝо 
истреɛителя. В ɩроɰессе ɩроизводства ɷтоɝо истреɛителя ɩри сварке лонɠеро-
нов крɵла вɩервɵе в сссɊ ɩрименялась атомно-водородная сварка. Ɏюзеляɠ 
Ⱦɂ-6 ² ферменнɵй, сварной из стальнɵɯ труɛ, с леɝким наруɠнɵм каркасом, 
оɛɲитɵм в задней части ɩолотном. Крɵлья ² двуɯлонɠероннɵе, свареннɵе 
из труɛ. Позɠе самолет начал вɵɩускаться со сварнɵми тоɩливнɵми ɛаками.


