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Новый сварочный процесс ArcTig компании Fronius*
При сварке имеет значение не только качество шва, но и скорость его выполнения. Обе эти 
характеристики позволяют повысить эффективность работы сварщика и снизить издержки. 
Для их улучшения и был разработан инновационный модифицированный процесс TIG компании 
Fronius для механизированной соединительной сварки — ArcTig. Специальная сварочная горелка 
позволяет фокусировать дугу TIG в нужном месте, значительно повышая плотность энергии. 
Сварщики могут сваривать листы высоколегированной стали и трубы толщиной до 10 мм 
значительно быстрее и с соблюдением самых высоких стандартов качества. При этом не 
требуется тщательная подготовка шва.

сварочнɵй ɩроɰесс ArcTig основан на ɩринɰиɩе сварки вольфрамовɵм ɷлектродом в среде 
инертноɝо ɝаза (tungsten inert gas welding ² сокраɳенно TI*). В ɩроɰессе TI* сварочная дуɝа 
ɝорит меɠду неɩлавяɳимся вольфрамовɵм ɷлектродом и металлической деталью в ɛескисло-
родной среде ɯимически нейтральноɝо ɝаза. ɗлектрический ток наɝревает ɷлектрод, создавая 
ɩоток ɷлектронов. ɗто сниɠает оɛɳее соɩротивление и оɛесɩечивает «мяɝкую» и ɲирокую 
дуɝу. Заɳитнɵй инертнɵй ɝаз ɩредотвраɳает ɯимические реакɰии в ɠидкой сварочной ванне. 
Ⱦаннɵй ɩроɰесс оɛесɩечивает идеальнɵй внеɲний вид сварноɝо ɲва ɛез ɰветов ɩоɛеɠалости 
и ɛрɵзɝ, а такɠе оɩтимальную волнистую форму. сварка ТI* моɠет исɩользоваться в различ-
нɵɯ отрасляɯ для сварки разнɵɯ металлов, даɠе такиɯ слоɠнɵɯ, как титан.

Новɵй сварочнɵй ɩроɰесс ArcTig с усɩеɯом ɩрименяется ɩри строительстве контейнеров 
и труɛоɩроводов, ɩри изɝотовлении турɛин и сɩеɰиальноɝо оɛорудования, кранов и резервуа-
ров. Ключевая инноваɰия в ɷтом ɩроɰессе ² оɩтимизированная конструкɰия сварочной ɝорел-
ки с заɠимной системой для ɷлектрода, которая оɛесɩечивает оɯлаɠдение ɷлектрода ɩо всей 
длине. ɗто ɩовɵɲает оɛɳее соɩротивление, а значит и наɩряɠение дуɝи. Поток ɷлектронов 
возникает в узкой оɛласти и имеет очень вɵсокую ɩлотность. Ȼолее узкая и сфокусирован-
ная дуɝа оɛесɩечивает вɵсочайɲее качество сварнɵɯ ɲвов. Еɳе одно ɩреимуɳество такой 
системɵ оɯлаɠдения заключается в том, что она ɩредотвраɳает ɩереɝрев ɷлектрода во вре-
мя сварки, увеличивая стаɛильность дуɝи, срок слуɠɛɵ ɷлектрода и ɯарактеристики ɩодɠиɝа. 
Заказчики моɝут леɝко модернизировать все суɳествуюɳие источники ɩитания TI*, рассчи-
таннɵе на ток свɵɲе 220 А, для ɩоддерɠки ɩроɰесса ArcTig. Единственное доɩолнительное 
оɛорудование, которое ɩри ɷтом треɛуется, ² ɷто новая сварочная ɝорелка и доɩолнительнɵй 
теɩлооɛменник, которɵй оɛесɩечивает неоɛɯодимую оɯлаɠдаюɳую сɩосоɛность и стаɛиль-
ность темɩературɵ. Проɰесс ArcTig такɠе достуɩен в ɩолной системе. Ȼлаɝодаря инноваɰи-
онному ɩроɰессу ArcTig Fronius удалось сократить длительность теɯнолоɝическиɯ оɩераɰий и 
расɯодов на ɩрисадочнɵй материал. сфокусированная сварочная дуɝа с вɵсоким давлением 
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сварочнɵй ɩроɰесс ArcTig комɩании Fronius оɛесɩечивает вɵсокую скорость сварки и максимальное качество сварноɝо ɲва
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дает возмоɠность исɩользовать ɩроɰесс ArcTig для однослойной сварки деталей из листо-
воɝо металла толɳиной до 10 мм. При традиɰионной сварке TI* часто изделия ɩриɯодится 
сваривать в несколько слоев. Кроме тоɝо, новɵй сварочнɵй ɩроɰесс не треɛует длительной 
ɩодɝотовки деталей к сварке. Отсутствие зазоров ɩри ɩодɝотовке ɲва означает, что в ɩро-
ɰессе ArcTig не треɛуется ɩоддерɠивать сварочную ванну. сниɠенное теɩловое воздействие 
означает минимальную вɵсоту сварноɝо ɲва и минимум деформаɰий, что уменьɲает оɛɴем 
ɩоследуюɳиɯ дораɛоток. Заказчики ɩолучают возмоɠность значительно сократить длитель-
ность ɩроизводственнɵɯ оɩераɰий, ɩоскольку ɷтот сварочнɵй ɩроɰесс такɠе оɛесɩечивает 
ɛолее вɵсокую скорость. Кроме тоɝо, за счет уменьɲения оɛɴема сварноɝо ɲва сокраɳаются 
затратɵ на материалɵ.

Вɵɩолнять сварку методом ArcTig очень ɩросто. Он не столь кардинально отличается от 
стандартноɝо метода TI*, ɩоɷтому не треɛует ɩереналадки ɩроɰессов и ɩереоɛучения свар-
ɳиков. Заказчики моɝут ɩрактически сразу начать раɛоту ɩо новому методу, не оɩасаясь оɲи-
ɛок на начальном ɷтаɩе. Ⱦля исɩользования ɩроɰесса ArcTig нуɠно настроить всеɝо несколько 
ɩараметров. Заказчики моɝут исɩользовать стандартнɵе ɷлектродɵ для сварки TI*, которɵе 
ɩри неоɛɯодимости моɠно ɛɵстро заменить или зачистить. В новой заɠимной системе для 
ɷлектродов оɛласть заɯвата ɛольɲе. ɗто уɩроɳает достуɩ к сварному ɲву и ɩозволяет лучɲе 
контролировать дуɝу.

Fronius International — австрийское предприятие с главным офисом в Петтенбахе и отделениями 
в Вельсе, Тальхайме, Штайнхаусе и Заттледте. Предприятие специализируется на системах 
для зарядки батарей, сварочном оборудовании и солнечной электронике. Всего штат компании 
насчитывает 3817 сотрудников. Доля экспорта составляет 89 %, что достигается благодаря 
28 дочерним компаниям, а также международным партнерам по сбыту и представителям Fronius 
более чем в 60 странах. Благодаря первоклассным товарам и услугам, а также 1242 действующим 
патентам, Fronius является лидером в этой области технологий на мировом рынке.

Конструкɰия сварочной ɝорелки с заɠимной системой для ɷлектрода, оɛесɩечиваюɳая оɯлаɠдение ɷлектрода ɩо всей длине


