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Новый сварочный процесс ArcTig компании Fronius*
При сварке имеет значение не только качество шва, но и скорость его выполнения. Обе эти 
характеристики позволяют повысить эффективность работы сварщика и снизить издержки. 
Для их улучшения и был разработан инновационный модифицированный процесс TIG компании 
Fronius для механизированной соединительной сварки — ArcTig. Специальная сварочная горелка 
позволяет фокусировать дугу TIG в нужном месте, значительно повышая плотность энергии. 
Сварщики могут сваривать листы высоколегированной стали и трубы толщиной до 10 мм 
значительно быстрее и с соблюдением самых высоких стандартов качества. При этом не 
требуется тщательная подготовка шва.

сварочн й ро есс ArcTig основан на рин и е сварки вольфрамов м лектродом в среде 
инертно о аза (tungsten inert gas welding  сокра енно TI ). В ро ессе TI  сварочная ду а 
орит ме ду не лавя имся вольфрамов м лектродом и металлической деталью в ескисло-

родной среде имически нейтрально о аза. лектрический ток на ревает лектрод, создавая 
оток лектронов. то сни ает о ее со ротивление и о ес ечивает «мя кую» и ирокую 

ду у. За итн й инертн й аз редотвра ает имические реак ии в идкой сварочной ванне. 
анн й ро есс о ес ечивает идеальн й вне ний вид сварно о ва ез ветов о е алости 

и р з , а так е о тимальную волнистую форму. сварка ТI  мо ет ис ользоваться в различ-
н  отрасля  для сварки разн  металлов, да е таки  сло н , как титан.

Нов й сварочн й ро есс ArcTig с ус е ом рименяется ри строительстве контейнеров 
и тру о роводов, ри из отовлении тур ин и с е иально о о орудования, кранов и резервуа-
ров. Ключевая иннова ия в том ро ессе  о тимизированная конструк ия сварочной орел-
ки с за имной системой для лектрода, которая о ес ечивает о ла дение лектрода о всей 
длине. то ов ает о ее со ротивление, а значит и на ря ение ду и. Поток лектронов 
возникает в узкой о ласти и имеет очень в сокую лотность. олее узкая и сфокусирован-
ная ду а о ес ечивает в сочай ее качество сварн  вов. Е е одно реиму ество такой 
систем  о ла дения заключается в том, что она редотвра ает ере рев лектрода во вре-
мя сварки, увеличивая ста ильность ду и, срок слу  лектрода и арактеристики од и а. 
Заказчики мо ут ле ко модернизировать все су ествую ие источники итания TI , рассчи-
танн е на ток св е 220 А, для оддер ки ро есса ArcTig. Единственное до олнительное 
о орудование, которое ри том тре уется,  то новая сварочная орелка и до олнительн й 
те лоо менник, котор й о ес ечивает нео одимую о ла даю ую с осо ность и ста иль-
ность тем ератур . Про есс ArcTig так е досту ен в олной системе. ла одаря иннова и-
онному ро ессу ArcTig Fronius удалось сократить длительность те ноло ически  о ера ий и 
рас одов на рисадочн й материал. сфокусированная сварочная ду а с в соким давлением 
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сварочн й ро есс ArcTig ком ании Fronius о ес ечивает в сокую скорость сварки и максимальное качество сварно о ва
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дает возмо ность ис ользовать ро есс ArcTig для однослойной сварки деталей из листо-
во о металла тол иной до 10 мм. При тради ионной сварке TI  часто изделия ри одится 
сваривать в несколько слоев. Кроме то о, нов й сварочн й ро есс не тре ует длительной 
од отовки деталей к сварке. Отсутствие зазоров ри од отовке ва означает, что в ро-
ессе ArcTig не тре уется оддер ивать сварочную ванну. сни енное те ловое воздействие 

означает минимальную в соту сварно о ва и минимум деформа ий, что умень ает о ем 
оследую и  дора оток. Заказчики олучают возмо ность значительно сократить длитель-

ность роизводственн  о ера ий, оскольку тот сварочн й ро есс так е о ес ечивает 
олее в сокую скорость. Кроме то о, за счет умень ения о ема сварно о ва сокра аются 

затрат  на материал .
В олнять сварку методом ArcTig очень росто. Он не столь кардинально отличается от 

стандартно о метода TI , о тому не тре ует ереналадки ро ессов и ерео учения свар-
иков. Заказчики мо ут рактически сразу начать ра оту о новому методу, не о асаясь о и-
ок на начальном та е. ля ис ользования ро есса ArcTig ну но настроить все о несколько 
араметров. Заказчики мо ут ис ользовать стандартн е лектрод  для сварки TI , котор е 
ри нео одимости мо но стро заменить или зачистить. В новой за имной системе для 
лектродов о ласть за вата оль е. то у ро ает досту  к сварному ву и озволяет луч е 

контролировать ду у.

Fronius International — австрийское предприятие с главным офисом в Петтенбахе и отделениями 
в Вельсе, Тальхайме, Штайнхаусе и Заттледте. Предприятие специализируется на системах 
для зарядки батарей, сварочном оборудовании и солнечной электронике. Всего штат компании 
насчитывает 3817 сотрудников. Доля экспорта составляет 89 %, что достигается благодаря 
28 дочерним компаниям, а также международным партнерам по сбыту и представителям Fronius 
более чем в 60 странах. Благодаря первоклассным товарам и услугам, а также 1242 действующим 
патентам, Fronius является лидером в этой области технологий на мировом рынке.

Конструк ия сварочной орелки с за имной системой для лектрода, о ес ечиваю ая о ла дение лектрода о всей длине


