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Наукові школи зварювального факультету 
Національного технічного університету України 

«Київський політехнічний інститут імені Ігоря Сікорського»
Ɂварɸвальний факультет сьогоднɿ ² це найбɿльɲий в свɿтɿ центр пɿдготовки фахɿвцɿв в га�

лузɿ зварɸвання та спорɿднених процесɿв� Ɏакультет ɽ акредитованим ɇавчальним центром 
Ɇɿжнародного ɿнституту зварɸвання з пɿдготовки мɿжнародних ɿнженерɿв�зварникɿв, входить до 
складу спɿльного нɿмецько�украʀнського факультету (ɍнɿверситет Отто Ɏон Ƚерɿке), бере участь 
в програмɿ подвɿйного диплому з Ɏедеральним унɿверситетом ɍберландɿя (Ȼразилɿя)� Ɂа остан�
нɿ 10 рокɿв на факультетɿ пɿдготовлено 6 докторɿв ɿ 1� кандидатɿв наук� Ɍрьома кафедрами 
факультету� зварɸвального виробництва, ɿнженерɿʀ поверхнɿ ɿ електрозварɸвальних установок 
² випущено �20 бакалаврɿв, 69� промислових магɿстрɿв ɿ 195 наукових магɿстрɿв�

Ɂ 200� р� по теперɿɲнɿй час стратегɿя розвитку зварɸвального факультету здɿйснɸɽться 
на пɿдставɿ п¶ятирɿчних ɿ рɿчних «Програм розвитку зварɸвального факультету ɇацɿонального 
технɿчного унɿверситету ɍкраʀни «Ʉиʀвський полɿтехнɿчний ɿнститут ɿменɿ ȱгоря Сɿкорського» та 
спɿвробɿтництва з ȱнститутом електрозварɸвання ɿм� ȯ�О� Патона ɇАɇ ɍкраʀни� Пɿдготовка та 
виконання програм здɿйснɸɸться пɿд керɿвництвом академɿка ɇАɇ ɍкраʀни Ȼ�ȯ� Патона ɿ ака�
демɿка ɇАɇ ɍкраʀни Ɇ�Ɂ� Ɂгуровського�

ɇа зварɸвальному факультетɿ отримали розвиток чотири науковɿ ɲколи�
� фɿзико�хɿмɿчнɿ ɿ термодеформацɿйнɿ основи зварɸвання та спорɿднених процесɿв�
� магнɿтне керування процесами зварɸвання�
� ɿнженерɿя та нанотехнологɿʀ покриттɿв�
� монɿторинг ɿ управлɿння якɿстɸ у зварɸваннɿ�

Ɏɿзико�хɿмɿɱнɿ ɿ термодеɮормаɰɿйнɿ основи зварювання та спорɿднених проɰесɿв
Керівник наукової школи ² завɿдувач кафедри зварɸвального виробництва, д�р техн� наук, 

професор Ʉвасницький Вɿктор В¶ячеславович�
Коротка історія наукової школи� ɲкола заснована у 1935 р� перɲим завɿдувачем ка�

федри зварɸвального виробництва у Ʉиʀвському полɿтехнɿчному ɿнститутɿ акад� Патоном 
ȯвгеном Оскаровичем� ɇа протязɿ всього часу ɿснування наукову ɲколу очолɸвали видатнɿ 
вченɿ ɿз зварɸвання та спорɿднених процесɿв, якɿ забезпечували розвиток ɲколи в напря�
мах дослɿдження фɿзико�хɿмɿчних основ розроблення нових технологɿй зварɸвання та зва�
рɸвальних матерɿалɿв, термодеформацɿйних основ формування зварних з¶ɽднань, контро�
лɸ напруженого стану та забезпечення розмɿрноʀ стабɿльностɿ при зварɸваннɿ, створення 
нових технологɿй роздɿлового газотермɿчного рɿзання та обробки матерɿалɿв�

В перɿод 1935±193� рр� закладалися фɿзичнɿ, фɿзико�хɿмɿчнɿ та ɿнженернɿ основи автома�
тичного електродугового зварɸвання, дослɿджувалося формування та вплив усадочних на�
пружень на мɿцнɿсть зварних конструкцɿй� Основнɿ зусилля були спрямованɿ на формування 
наукового колективу кафедри зварɸвального виробництва, обладнання дослɿдницьких та на�
вчальних лабораторɿй, створення новоʀ ɿнженерноʀ спецɿальностɿ «Обладнання та технологɿя 
зварɸвального виробництва»�

194�±195� роки ² на чолɿ ɲколи акад�, д�р техн� наук, проф� ɏренов Ʉостянтин Ʉостян�
тинович� Цей перɿод характеризуɽться активними дослɿдженнями фɿзико�хɿмɿчних процесɿв у 
зварɸвальнɿй дузɿ як основи для розроблення керамɿчних флɸсɿв та технологɿй пɿдводного 
зварɸвання ɿ рɿзання металɿв� Ⱦослɿджуɽться каналова модель зварɸвальноʀ дуги, стисне�
на дуга, принципи утворення стисненоʀ дуги� Ⱦинамɿчно розвиваɽться матерɿально�технɿчна 
база� Встановленɿ тɿснɿ зв¶язки з промисловими пɿдприɽмствами, на яких впроваджуɸться ре�
зультати дослɿджень� Розроблена технологɿя рɿзання киснем низького тиску та дослɿджуɸться 
фɿзико�хɿмɿчнɿ процеси при газополуменевɿй обробцɿ матерɿалɿв� Розробленɿ ɿнженернɿ методи 
розрахунку напружено�деформованого стану при зварɸваннɿ�

195�±196� роки ² ɲколу очолɸɽ проф� Ɍрочун ȱван Петрович� Створɸɸться науковɿ засади 
контролɸ напружень при автоматичному дуговому зварɸваннɿ пɿд флɸсом, ведуться значнɿ 
роботи по створеннɸ спецɿалɿзованих механɿчних деформометрɿв для дослɿджень напружено�
го стану далеко за межами Радянського Соɸзу� Ⱦослɿджуɽться 4�5��крихкɿсть при зварɸваннɿ 
нержавɿɸчих сталей, вплив газɿв на властивостɿ зварних ɲвɿв, зварɸвання в середовищɿ азоту, 
зварɸвання голим дротом� Проводяться дослɿдження по запобɿганнɸ втрати стɿйкостɿ при зва�
рɸваннɿ тонкостɿнних листових конструкцɿй� 

196�±1969 роки ² ɲколу очолɸɽ д�р техн� наук, проф� Ⱦятлов Володимир ȱванович� ɍ цей 



ɂɇɎɈРɆȺɐɂə

�� ,661 000��111; ȺȼɌɈɆȺɌɂɑȿСɄȺə СȼȺРɄȺ� ʋ2� 2019

перɿод дослɿджуɽться мɿжфазна взаɽмодɿя на границях газ ± метал, ɲлак ± метал, ɲлак ± газ, 
роль газовоʀ фази у формуваннɿ металу ɲва при дуговому зварɸваннɿ� Ɇетодами термографɿʀ 
дослɿджувалися фɿзико�хɿмɿчнɿ процеси, якɿ маɸть мɿсце при нагрɿваннɿ, плавленнɿ ɿ затвердɿн�
нɿ зварɸвальних флɸсɿв� Розробляɸться теоретичнɿ засади магнɿтно�пружного методу визна�
чення залиɲкових напружень в зварних конструкцɿях та лɿнɿйка контрольно�вимɿрɸвальних 
приладɿв� Прилади впроваджуɸться у виробництво, неодноразово демонструвались на рɿз�
номанɿтних виставках, в тому числɿ ɿ мɿжнародних, та вɿдзначались медалями ɿ дипломами� 
Проводяться спɿльнɿ з Ɇиколаʀвським кораблебудɿвним ɿнститутом дослɿдження деформацɿй 
та напружень в листових елементах при приварɸваннɿ ребр жорсткостɿ в суднобудɿвних кон�
струкцɿях�

1969±19�2 роки ² на чолɿ ɲколи член�кор�, д�р техн� наук, проф� Ʉасаткɿн Ȼорис Сергɿйо�
вич� Вивчаɽться адсорбцɿйна крихкɿсть зварних з¶ɽднань рɿзнорɿдних металɿв� Цей перɿод вɿд�
значений дослɿдженням деформацɿй та напружень при зварɸваннɿ конструкцɿй ɿз кольорових 
металɿв та високомɿцних низьколегованих сталей� Ɂа результатами дослɿджень сформульованɿ 
технологɿчнɿ рекомендацɿʀ, що були впровадженɿ при виготовленнɿ автодорожнɿх мостɿв, кузовɿв 
автомобɿлɿв ȻȱɅАɁ, кар¶ɽрноʀ гɿрничодобувноʀ технɿки, продукцɿʀ енергомаɲинобудування�

19�4±19�9 роки ² ɲколу очолɸɽ д�р техн� наук, проф� Пацкевич ȱван Романович� Вивчаɽть�
ся вплив поверхневих явищ на утворення дефектɿв металу зварного ɲва, здатнɿсть до змо�
чування та розтɿкання рɿзнорɿдних пар рɿдких металɿв в ɿзотермɿчних ɿ неɿзотермɿчних умовах, 
визначений вплив зовнɿɲнɿх збурень на згаданɿ явища та дослɿджена зварɸванɿсть чавунɿв� 
Ⱦослɿджуɸться особливостɿ переносу електродного металу, формування зварɸвальноʀ ванни, 
впливу параметрɿв тепловкладення при зварɸваннɿ алɸмɿнɿɽвих сплавɿв� Вивчаɸться можли�
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востɿ застосування безфтористих плавлених флɸсɿв для зварɸвання сталей загального при�
значення активованим електродним дротом� Розробленɿ комбɿнацɿʀ флɸс ± електродний дрɿт� 
Проведенɿ дослɿдження стɿйкостɿ металу зварного ɲва до утворення пор� Розроблена техно�
логɿя зварɸвання заготовок безпосередньо пɿсля повɿтряно�плазмового рɿзання� Виконанɿ до�
слɿдження деформацɿй ɿ технологɿчноʀ мɿцностɿ при багатоɲаровому зварɸваннɿ ɿ наплавленнɿ 
термɿчно змɿцнених сталей, запасу ɿ змɿни потенцɿальноʀ енергɿʀ залиɲкових напружень при 
крихкому руйнуваннɿ зварних з¶ɽднань� Визначенɿ механɿзми утворення кутових деформацɿй 
при багатопрохɿдному зварɸваннɿ та рекомендацɿʀ по ʀх зменɲеннɸ� Вивченɿ механɿзми ут�
ворення та розроблене спецɿальне обладнання для зменɲення деформацɿй при зварɸваннɿ 
тонкостɿнних трубопроводɿв ɿз нержавɿɸчоʀ сталɿ при виготовленнɿ виробɿв авɿацɿйноʀ технɿки� 
Розроблена складально�зварɸвальна оснастка не маɽ аналогɿв у свɿтовɿй практицɿ� Проведенɿ 
науковɿ дослɿдження магнɿтного управлɿння дугоɸ, пɿнч�ефекту, створеннɸ методɿв магнɿтного 
керування кристалɿзацɿɽɸ зварних ɲвɿв� Цими дослɿдженнями покладений початок науковоʀ 
ɲколи «Ɇагнɿтне керування процесами зварɸвання» та створена спорɿднена кафедра елек�
трозварɸвальних установок�

19�9±2015 роки ² ɲколоɸ керував д�р техн� наук, проф� Прохоренко В�Ɇ� ɍ цɿ роки вив�
чаɽться кɿнетика легування зварɸвальноʀ ванни через флɸс, розробляɸться плавленɿ флɸ�
си та технологɿя наплавки у потоцɿ флɸсу� Ⱦослɿджувалися фɿзико�хɿмɿчнɿ процеси утворення 
газовоʀ фази при електродуговому зварɸваннɿ пɿд флɸсом ɿ теоретичнɿ основи формування 
складу металу ɲва� Проводилися науково�дослɿднɿ роботи по створеннɸ нових композицɿй�
них матерɿалɿв для паяння у приладобудуваннɿ, пɿдвищеннɸ технологɿчностɿ спецɿальних звар�
них конструкцɿй космɿчного базування та розробленɿ вɿдповɿднɿ технологɿчнɿ рекомендацɿʀ� Ⱦля 
потреб пɿдприɽмств нафтогазовоʀ промисловостɿ, хɿмɿчного та енергетичного маɲинобуду�
вання ɍкраʀни розробленɿ теоретичнɿ основи багатопараметричного методу оцɿнки напруже�
но�деформованого стану металу та дослɿдженнɸ механɿзмɿв руйнування ɿ методɿв дɿагностики 
магɿстральних газо� та нафтопроводɿв, розроблений дослɿдний зразок приладу для електро�
магнɿтного контролɸ напружено�деформованого стану зварних трубопроводɿв� Ⱦослɿджувала�
ся здатнɿсть до вɿддɿлення ɲлаковоʀ корки, стабɿльнɿсть горɿння зварɸвальноʀ дуги та елек�
тричнɿ параметри дуги змɿнного струму, стɿйкɿсть зварних ɲвɿв до утворення трɿщин, проблеми 
термɿчноʀ правки зварних балок� 

Ɂ 2015 р� керɿвником науковоʀ ɲколи ɽ завɿдувач кафедри зварɸвального виробництва д�р 
тех� наук, проф� Ʉвасницький В�В� Ɂа цей час спɿльно з ɇацɿональним унɿверситетом корабле�
будування ɿм� Адмɿрала Ɇакарова, ȱȿɁ ɿм� ȯ�О� Патона ɇАɇ ɍкраʀни розроблена ɿнновацɿйна 
технологɿя та створене промислове обладнання для рɿзання низьковуглецевих ɿ низьколегова�
них сталей та сплавɿв з додаванням води в плазму� Результати впровадженɿ на ɏерсонському 
суднобудɿвному заводɿ� Визначенɿ науковɿ засади керування напружено�деформованим ста�
ном при зварɸваннɿ в твердɿй фазɿ� Ⱦослɿджено вплив високоенергетичних ɿмпульсних джерел 
енергɿʀ на формування модифɿкованих ɲарɿв матерɿалɿв� Рекомендовано застосування низь�
коенергетичних сильнострумових електронних пучкɿв ɿ компресɿйноʀ плазми для ɿнтенсифɿкацɿʀ 
процесɿв об¶ɽмноʀ взаɽмодɿʀ при дифузɿйному зварɸваннɿ та паяннɿ з тиском у вакуумɿ� Ро�
зробленɿ технологɿʀ дифузɿйного зварɸвання з термоциклуванням та контактно�реактивного 
паяння металокерамɿчних виробɿв� Ɂа результатами розробки виготовленɿ партɿʀ промислових 
деталей для ɏаркɿвського агрегатного конструкторського бɸро та ɌОВ «Ɍехнобɿм» (ȱȿɁ ɿм� ȯ�О� 
Патона ɇАɇ ɍкраʀни)� Розробляɸться окремɿ модулɿ для систем автоматизованого проекту�
вання зварних конструкцɿй, технологɿʀ виготовлення й технологɿчного оснащення, систем авто�
матизованого керування процесом зварɸвання, роботами, автоматизованого робочого мɿсця 
конструктора й технолога, програмного забезпечення ɿнверторних джерел живлення, автома�
тизованих систем навчання ɿ експертних систем зɿ зварɸвання� 

ɍпродовж  2014�2016 рр� налагоджена ɿнтенсивна спɿвпраця з ЦɇȾȱ ОВɌ Ɂбройних Сил 
ɍкраʀни (ɁСɍ), в рамках якоʀ розробленɿ технологɿʀ виготовлення захисних протикумулятивних 
екранɿв для захисту вɿйськовоʀ бронетехнɿки� Ʉомплекти екранɿв поставленɿ та змонтованɿ на 
об¶ɽктах ɁСɍ�

Проводяться дослɿдження по забезпеченнɸ високоʀ якостɿ зварних з¶ɽднань броньових ста�
лей вɿтчизняного та закордонного виробництва� 

Проведений порɿвняльний аналɿз фɿзико�механɿчних властивостей основних та перспек�
тивних матерɿалɿв для виготовлення захисних протикумулятивних екранɿв (ɁПɄȿ)� Визначенɿ 
особливостɿ структурно�фазових перетворень цих матерɿалɿв в залежностɿ вɿд температурного 
циклу зварɸвання та ʀх вплив на механɿчнɿ властивостɿ металу зварних з¶ɽднань� 
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Результати дослɿджень науковоʀ ɲколи використовуɸться вузами ɍкраʀни й ɇɿмеччини (Ɍех�
нɿчний унɿверситет, м� Росток)� ɇауково�методичнɿ розробки вчених ɲколи стали основоɸ для 
створення у 19�� р� ɍчбового центру зварɸвання на Ʉубɿ в унɿверситетɿ Ʌас�Вɿльяс та спɿльно�
го украʀнсько�нɿмецького факультету з ȱнститутом зварɸвання та променевоʀ технологɿʀ Ɇагде�
бурського унɿверситету ɿм� Отто фон Ƚерɿке�

Ȼагаторɿчнɿ дослɿдження впливу хɿмɿчного складу та структури наплавленого металу на його 
механɿчнɿ властивостɿ, розробка безвольфрамових наплавочних матерɿалɿв, роботи по газо�
полуменевому обробленнɸ металɿв сприяли створеннɸ у 19�9 р� новоʀ спецɿальностɿ «Ɍехно�
логɿя ɿ устаткування вɿдновлення та пɿдвищення зносостɿйкостɿ деталей маɲин ɿ конструкцɿй» 
(доц� Ⱦухно В�Ɇ�, проф� Ʉорж В�Ɇ�) та формуваннɸ наукового напрямку «ɇанотехнологɿʀ у 
зварɸваннɿ та спорɿднених процесах» (проф� Ʉузнецов В�Ⱦ�, проф� Смирнов ȱ�В�)�

Ɇаɝнɿтне керування проɰесами зварювання
Керівник школи у даний час� д�р техн� наук, проф� кафедри електрозварɸвальних установок 

Рижов Роман Ɇиколайович
Коротка історія наукової школи� ɇаприкɿнцɿ 1950�х ² початку 1960�х рокɿв у ɄПȱ на кафедрɿ 

зварɸвання, яка у той час входила до складу механɿко�маɲинобудɿвного факультету, за ɿнɿцɿа�
тиви професорɿв Ⱦятлова В�В� ɿ Ɍрочуна ȱ�П�, доц� Сердɸка Ƚ�Ȼ� було розпочато науковɿ дослɿд�
ження, спрямованɿ на вивчення впливу зовнɿɲнɿх керуɸчих магнɿтних полɿв на процеси дуго�
вого зварɸвання� Перɲɿ глибокɿ за змɿстом ɿ масɲтабнɿ за об¶ɽмом роботи у цьому напрямку 
розпочались з приходом на кафедру ʀʀ випускника Валерɿя Павловича ɑерниɲа, який у 1961 р� 
закɿнчив ɄПȱ� Вɿн у 1966 р�, пɿсля захисту пɿд керɿвництвом проф� Ɍрочуна ȱ�П� кандидатськоʀ ди�
сертацɿʀ на тему «Вплив зовнɿɲнього магнɿтного поля на процес первинноʀ кристалɿзацɿʀ мета�
лу зварɸвальноʀ ванни» заснував лабораторɿɸ «Ɇагнɿтне керування процесами зварɸвання»�

Саме у цей перɿод, спочатку як студенти�дослɿдники, а потɿм як ɿнженери, у лабораторɿʀ 
почали працɸвати Ɇалɿнкɿн ȱ�В� ɿ Сироватка В�В� ɍ 1969 р� ɲтат лабораторɿʀ поповнився ас�
пɿрантом Ʉузнецовим В�Ⱦ� та ɿнженерами Поповським В�ɘ� ɿ Ȼольɲего В�А� Ȼуло розпочато 
рɿзноплановɿ дослɿдження новɿтнього способу дугового зварɸвання з електромагнɿтним пе�
ремɿɲуванням розплаву ванни� Пɿд керɿвництвом ɑерниɲа В�П� було пɿдготовано ряд дисерта�

цɿйних робɿт� ɍ 19�2 р� Ʉузнецов В�Ⱦ� захистив 
кандидатську дисертацɿɸ на тему «Ⱦослɿджен�
ня впливу електромагнɿтного перемɿɲування 
розплаву ванни на стɿйкɿсть зварних з¶ɽднань 
проти утворення гарячих трɿщин»� ɍ 19�3 р� 
Ɇалɿнкɿн ȱ�В� захистив кандидатську дисерта�
цɿɸ на тему «Ⱦослɿдження методу керуван�
ня кристалɿзацɿɽɸ ɲвɿв, що ʉрунтуɽться на 
електромагнɿтному перемɿɲуваннɿ розплаву 
зварɸвальноʀ ванни»� ɍ 19�4 р� Ɂахаров Ƚ�В� 
захистив кандидатську дисертацɿɸ на тему 
«Ɂварɸвання сталɿ ВɇС2 з електромагнɿтним 
перемɿɲуванням розплаву ванни»� ɍ 19�5 р� 
Сироватка В�В� захистив кандидатську дисер� 
тацɿɸ на тему «Ⱦослɿдження ɿ удосконалення 
методу зварɸвання сплаву АɆг6 ɿз застосу�
ванням електромагнɿтного перемɿɲування 
зварɸвальноʀ ванни»� Пɿдсумком даного ета�
пу робɿт була експозицɿя, представлена спɿв�
робɿтниками лабораторɿʀ магнɿтного керування 
процесами зварɸвання  на виставцɿ досягнень 
народного господарства СРСР� Ȳʀ було вɿдзна�
чено срɿбноɸ медаллɸ�

Пɿсля накопичення досвɿду ɿ вивчення тех�
нологɿчних особливостей дугового зварɸвання 
з електромагнɿтним перемɿɲуванням розплаву 
ванни у серединɿ 19�0�х рокɿв було розпочато 
його впровадження у виробництво на провɿд�
них пɿдприɽмствах колиɲнього Радянського 



ɂɇɎɈРɆȺɐɂə

�7,661 000��111; ȺȼɌɈɆȺɌɂɑȿСɄȺə СȼȺРɄȺ� ʋ2� 2019

Соɸзу� В процесɿ виконання значноʀ кɿлькостɿ наукових дослɿджень накопичувався матерɿал 
для публɿкацɿй ɿ дисертацɿйних робɿт� ɍ 19�6 р� заступник головного зварɸвальника Сумського 
маɲинобудɿвного заводу ɿм� Ɏрунзе Ȼрɿскман О�ɇ� пɿд керɿвництвом ɑерниɲа В�П� захистив 
кандидатську дисертацɿɸ на тему «Ⱦослɿдження ɿ розробка способɿв пɿдвищення технологɿчноʀ 
мɿцностɿ зварних ɲвɿв хɿмɿчних маɲин ɿ апаратɿв ɿз стабɿльно аустенɿтних сталей»� ɍ цьому ж 
роцɿ начальник лабораторɿʀ зварɸвання зазначеного пɿдприɽмства ɒелɽнков Ƚ�Ɇ� також пɿд 
керɿвництвом ɑерниɲа В�П� захистив кандидатську дисертацɿɸ на тему «Ⱦослɿдження ɿ роз�
робка процесу дугового зварɸвання титану з електромагнɿтним перемɿɲуванням для серɿйного 
виготовлення хɿмɿчноʀ апаратури»� 

ɍ 19�� р� в ɄПȱ було органɿзовано кафедру «ȿлектрозварɸвальнɿ установки»� Ȳʀ завɿдувачем 
став ɑерниɲ В�П�, який у цьому ж роцɿ захистив докторську дисертацɿɸ на тему «Ⱦослɿдження 
ɿ розробка фɿзико�технологɿчних основ зварɸвання з електромагнɿтним перемɿɲуванням роз�
плаву ванни»� Викладачами кафедри стали бɿльɲɿсть спɿвробɿтникɿв лабораторɿʀ магнɿтного 
керування процесами зварɸвання� 

ɇауковɿ дослɿдження у даному напрямɿ не припинялись� Вони були спрямованɿ на поглиблене 
вивчення механɿзмɿв впливу зовнɿɲнɿх електромагнɿтних дɿй на процеси зварɸвання� ɍ 19�� р� ас�
пɿрант кафедри Ɍурик ȯ�В� пɿд керɿвництвом ɑерниɲа В�П� захистив кандидатську дисертацɿɸ на 
тему «Ⱦослɿдження механɿзму впливу електромагнɿтного перемɿɲування розплаву зварɸвальноʀ 
ванни на стɿйкɿсть ɲвɿв проти утворення гарячих трɿщин»� ɍ 19�0 р� Пахаренко В�П� захистив кан�
дидатську дисертацɿɸ на тему «Ʉɿнетика кристалɿзацɿʀ та формування властивостей зварних ɲвɿв 
при зварɸваннɿ з електромагнɿтним перемɿɲуванням»� Продовжувалась ɿ робота на промислових 
пɿдприɽмствах щодо подальɲого впровадження наукових розробок кафедри електрозварɸваль�
них установок� ɍ 19�2 р� головний зварɸвальник Пɿвденного маɲинобудɿвного заводу  Ржанов Ȼ�П� 
захистив кандидатську дисертацɿɸ на тему «Ɂастосування зовнɿɲнього магнɿтного поля для зни�
ження дефектностɿ ɲвɿв ɿ пɿдвищення продуктивностɿ зварɸвання при виготовленнɿ конструкцɿй ɿз 
алɸмɿнɿɽвих сплавɿв»� ɇакопиченɿ з початку органɿзацɿʀ лабораторɿʀ магнɿтного керування процеса�
ми зварɸвання науковɿ даннɿ були узагальненɿ у двох монографɿях, пɿдготовлених спɿвробɿтниками 
кафедри електрозварɸвальних установок�

Подальɲɿ роботи щодо розвитку зазначеного наукового напряму були спрямованɿ на 
ɿстотне розɲирення сфери застосування зовнɿɲнɿх електромагнɿтних дɿй� Ɍак, наприклад, 
у 19�0�ɿ роки на промислових пɿдприɽмствах були певнɿ проблеми, пов¶язанɿ ɿз забезпечен�
ням якостɿ зварних з¶ɽднань у тонкостɿнних виробах� Ȳх вирɿɲенням займались спɿвробɿтни�
ки кафедри електрозварɸвальних установок� ɍ 19�4 р� Ɇатяɲ В�ȱ� захистив кандидатську 
дисертацɿɸ на тему «Ɂастосування електромагнɿтних дɿй для керування формуванням ɲвɿв 
при ɿмпульсно�дуговому зварɸваннɿ»� Розроблену в процесɿ ʀʀ виконання технологɿɸ було 
успɿɲно впроваджено на рядɿ пɿдприɽмств при зварɸваннɿ тонкостɿнних виробɿв ɿз складно 
легованих сталей ɿ сплавɿв� ɍ 19�� р� вже пɿд керɿвництвом Ʉузнецова В�Ⱦ� була пɿдготов�
лена кандидатська дисертацɿя Ʉазаковим Ɇ�Ʉ� на тему «Ɂастосування електромагнɿтного 
перемɿɲування розплаву для пɿдвищення ударноʀ в¶язкостɿ ɲвɿв при електроɲлаковому 
зварɸваннɿ»� Ⱦану технологɿɸ також було впроваджено у виробництво великогабаритних 
товстостɿнних виробɿв� ɍ данɿ роки на кафедрɿ електрозварɸвальних установок Скачковим 
ȱ�О� проводився комплекс дослɿджень, спрямованих на застосування зовнɿɲнɿх електро�
магнɿтних дɿй у плазмово�дуговому зварɸваннɿ� Пɿдсумком наукових робɿт, виконаних на 
кафедрɿ електрозварɸвальних установок у зазначений перɿод, ɽ захист у 19�9 р� доктор�
ськоʀ дисертацɿʀ Ʉузнецова В�Ⱦ� на тему «Ʉерування магнɿтогɿдродинамɿчними процесами 
у зварɸвальнɿй ваннɿ ɿ пɿдвищення ефективностɿ способɿв зварɸвання плавленням»� Ƀого 
науковим консультантом був ɑерниɲ В�П� В подальɲому Ʉузнецов В�Ⱦ� став завɿдувачем 
кафедри «Вɿдновлення деталей маɲин» (зараз ʀʀ перейменовано у кафедру «ȱнженерɿʀ по�
верхнɿ»), яку очолɸɽ ɿ у теперɿɲнɿй час�

1990�ɿ роки можна вважати заверɲальним етапом розробки технологɿй зварɸвання з 
електромагнɿтним перемɿɲуванням розплаву� ɍ 1990 р� Ʉораб Ɇ�Ƚ� захистив кандидатську 
дисертацɿɸ на тему «ɍдосконалення процесу дугового зварɸвання застосуванням авто�
матичного регулɸвання кɿнетики кристалɿзацɿʀ»�  Ȳʀ головноɸ метоɸ було створення зам�
кненоʀ автоматичноʀ системи дугового зварɸвання з електромагнɿтним перемɿɲуванням 
розплаву� ɍ 1995 р� Ʉрасноɲапка В�В� пɿд керɿвництвом Ʉузнецова В�Ⱦ� захистив канди�
датську дисертацɿɸ на тему «ɍдосконалення механɿзованого дугового зварɸвання неплав�
ким електродом ɲляхом застосування ɿмпульсноʀ подачɿ присадкового дроту ɿ ɿмпульсних 
електромагнɿтних дɿй»� Ця робота вже була спрямована на одночасне використання в про�
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цесɿ зварɸвання рɿзних зовнɿɲнɿх ɿмпульсних дɿй� ɍ дев¶яностɿ роки минулого сторɿччя на 
авɿабудɿвних пɿдприɽмствах вɿдбувалось масɲтабне оновлення технологɿй зварɸвання ɿ, 
вɿдповɿдно, обладнання для ʀх реалɿзацɿʀ� В цьому процесɿ брали участь ɿ спɿвробɿтники 
кафедри електрозварɸвальних установок� Результатом цих робɿт був захист у 1996 р� кан-
дидатськоʀ дисертацɿʀ Рижовим Р�Ɇ� на тему «Ɂастосування електромагнɿтних дɿй для ста-
бɿлɿзацɿʀ якостɿ ɲвɿв при ручному T,*�зварɸваннɿ»� ɇажаль це остання дисертацɿйна робота, 
яку було захищено пɿд керɿвництвом ɑерниɲа В�П� ɍ 2000 р� вɿн пɿɲов ɿз життя�

Подальɲɿ розробки на кафедрɿ електрозварɸвальних установок технологɿй зварɸвання з елек-
тромагнɿтними дɿями ɿ обладнання для ʀх реалɿзацɿʀ проводились пɿд керɿвництвом Рижова Р�Ɇ� В 
основному вони були спрямованɿ на дослɿдження технологɿчних можливостей комбɿнованих елек-
тромагнɿтних дɿй� Ⱦля ʀх створення була необхɿдна розробка з використанням мɿкропроцесорноʀ 
технɿки сучасних генераторɿв ɿмпульсɿв керуɸчих магнɿтних полɿв ɿ рɿзних за конструкцɿями бага-
тополɸсних електромагнɿтних систем� ɍ цей перɿод було виконано ряд проектɿв по застосуваннɸ 
комбɿнованих електромагнɿтних дɿй при зварɸваннɿ плавким ɿ неплавким електродами, у пɿдводно-
му мокрому зварɸваннɿ, ɲирокоɲаровому наплавленнɿ� Пɿдсумком цих робɿт був захист у 200� р� 
Рижовим Р�Ɇ� докторськоʀ дисертацɿʀ на тему «Ⱦугове зварɸвання з комбɿнованими електромагнɿт-
ними дɿями»� Ƀого науковим консультантом був Ʉузнецов В�Ⱦ�

В останнɿ роки спɿвробɿтниками кафедри електрозварɸвальних установок розроблено ряд 
новɿтнɿх технологɿй зварɸвання з електромагнɿтними дɿями� Ɍак, розробки минулих рокɿв можна 
було обмежено використовувати при зварɸваннɿ плавким електродом у середовищɿ захисних 
газɿв� Ця задача успɿɲно вирɿɲена застосуванням високочастотних ɿмпульсних магнɿтних полɿв� 
Результати виконаних у даному напрямку робɿт узагальненɿ в захищенɿй у 2010 р� Сидоренком 
П�ɘ� пɿд керɿвництвом Рижова Р�Ɇ� кандидатськоʀ дисертацɿʀ на тему «Ʉерування процесом пе-
ренесення електродного металу застосуванням ɿмпульсних електромагнɿтних дɿй при дуговому 
зварɸваннɿ»� При точковому контактному зварɸваннɿ однɿɽɸ з головних проблем ɽ стабɿлɿзацɿя 
якостɿ з¶ɽднань� ɍ бɿльɲɿй мɿрɿ це стосуɽться зварɸвання рɿзнорɿдних матерɿалɿв� Ⱦану задачу 
також успɿɲно вирɿɲено застосуванням зовнɿɲнɿх електромагнɿтних дɿй� Пɿдсумком виконаних 
науково�дослɿдних робɿт ɽ захищена у 2015 р� Ʉочубеɽм В�В� пɿд керɿвництвом Рижова Р�Ɇ� кан-
дидатська дисертацɿя на тему «Ɂастосування зовнɿɲнɿх електромагнɿтних дɿй для полɿпɲення 
показникɿв якостɿ з¶ɽднань при точковому контактному зварɸваннɿ»�

ɍ теперɿɲнɿй час науково�дослɿднɿ роботи представникɿв науковоʀ ɲколи «Ɇагнɿтне керу-
вання процесами зварɸвання» спрямовано на подальɲе розɲирення областей застосуван-
ня технологɿй зварɸвання з електромагнɿтни-
ми дɿями, поглиблене вивчення технологɿчних 
можливостей розроблених способɿв зварɸван-
ня ɿ створення новɿтнɿх зразкɿв спецɿалɿзовано-
го устаткування для ʀх практичноʀ реалɿзацɿʀ�

ȱнженерɿя та нанотехнолоɝɿʀ покриттɿв
Керівник школи в даний час ² Ʉузнецов 

Валерɿй Ⱦмитрович, д�р техн� наук, професор 
кафедри ȱнженерɿʀ поверхнɿ ɇɌɍɍ «Ʉиʀвський 
полɿтехнɿчний ɿнститут ɿменɿ ȱгоря Сɿкорсько-
го», завɿдувач кафедри ɿнженерɿʀ поверхнɿ з 
2001 по 2016 р�� член двох Спецɿалɿзованих 
вчених рад по захисту докторських дисертацɿй 
ɄПȱ ɿм� ȱгоря Сɿкорського та ȱȿɁ ɿм� ȯ�О� Патона 
ɇАɇ ɍкраʀни� член фаховоʀ ради Ɇɿнɿстерства 
освɿти та науки ɍкраʀни�

Коротка історія наукової школи� Станов-
лення науковоʀ ɲколи почалось у 1990�ɿ роки 
разом ɿз органɿзацɿɽɸ кафедри «ȱнженерɿя 
поверхнɿ», яка спочатку мала назву «Вɿднов-
лення деталей маɲин»� ɍ цɿ роки ɿнтенсивно 
почав розвиватися новий напрямок у науцɿ та 
технɿцɿ ² ɿнженерɿя поверхнɿ� Ƚоловним коор-
динатором робɿт по створеннɸ функцɿональ-
них поверхонь у межах всɿɽʀ держави був при-
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значений ȱнститут електрозварɸвання ɿм� ȯ�О� Патона, тому основна увага була придɿлена 
технологɿям ɿнженерɿʀ поверхнɿ, якɿ базуɸться на джерелах енергɿʀ, ɿдентичних тим, що застосо�
вуɸться у зварɸваннɿ� Враховуɸчи це, найбɿльɲий розвиток отримали технологɿʀ наплавлен�
ня, нанесення газотермɿчних покриттɿв, вакуумно�конденсацɿйних покриттɿв тощо� Цɿ технологɿʀ 
були вɿднесенɿ до категорɿʀ спорɿднених зварɸваннɸ процесɿв ɿ вклɸченɿ у вɿдповɿдну наукову 
спецɿальнɿсть 05�03�06�

ɇаукову ɲколу, яка формувалась, очолили вже знанɿ у науковому середовищɿ зварɸваль�
никɿв професор, д�р техн� наук Ʉузнецов В�Ⱦ� та професор, д�р техн� наук Ʉорж В�Ɇ�

Ɂ кɿнця 19�0�х рокɿв закладенɿ теоретичнɿ та практичнɿ основи методɿв наплавлення поверх�
невих ɲарɿв ɿз керованим енерговкладом в основний матерɿал виробу пɿд керɿвництвом проф� 
Ʉузнецова В�Ⱦ�

Паралельно, у цɿ ж роки, проводилась ɿнтенсивна робота по створеннɸ обладнання та те�
оретично�технологɿчних основ застосування екологɿчно чистих продуктɿв електролɿзу води в 
технологɿях модифɿкування поверхнɿ та нанесення функцɿональних покриттɿв пɿд керɿвництвом 
проф� Ʉоржа В�Ɇ�

1993 р� ² заснування нового напряму робɿт зɿ створення керованих систем генерацɿʀ низь�
котемпературноʀ плазми для обробки матерɿалɿв ɿз застосуванням складних газових сумɿɲей 
проф� Пащенко В�Ɇ�

2003 р� ² заснування напряму робɿт зɿ створення багатофункцɿональних плазмових покрит�
тɿв ɿз застосуванням пороɲкɿв ɿз нанорозмɿрними складовими проф� Ʉопиловим В�ȱ� та проф� 
Смирновим ȱ�В�

2012 р� ² заснування нового напряму робɿт щодо теоретичного та експериментального вив�
чення впливу нанорозмɿрних добавок на фɿзико�механɿчнɿ та експлуатацɿйнɿ характеристики 
зварних ɲвɿв та наплавлених ɲарɿв проф� Ʉузнецовим В�Ⱦ�

Ɇонɿторинɝ ɿ управлɿння якɿстю у зварюваннɿ
Керівник школи в даний час ² Ɏомɿчов Сергɿй Ʉостянтинович, д�р техн� наук, професор, 

декан зварɸвального факультету ɄПȱ ɿм� ȱгоря Сɿкорського, а також�
ƒ голова Ʉоординацɿйноʀ ради завɿдувачɿв кафедрами зварɸвання та спорɿднених процесɿв 

технɿчних унɿверситетɿв ɍкраʀни�
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ƒ голова квалɿфɿкацɿйноʀ комɿсɿʀ органу Ɇɿжнародного 
ɿнституту зварɸвання з атестацɿʀ та сертифɿкацɿʀ персо�
налу зɿ зварɸвання в ɍкраʀнɿ�

ƒ голова громадськоʀ ɇаглядовоʀ ради Ɇɿжнародного 
органу з сертифɿкацɿʀ %ureau 9eritaV 8Nraine�

ƒ член двох Спецɿалɿзованих вчених рад по захисту 
докторських дисертацɿй ɄПȱ ɿм� ȱгоря Сɿкорського та ȱȿɁ 
ɿм� ȯ�О� Патона ɇАɇ ɍкраʀни�

ƒ член Правлɿння ɍкраʀнськоʀ асоцɿацɿʀ якостɿ�
ƒ член Ɇɿжнародноʀ гɿльдɿʀ професɿоналɿв з якостɿ�
ƒ член редакцɿйноʀ колегɿʀ наукового журналу «Ɍехнɿч�

на дɿагностика та неруйнɿвний контроль»�
Коротка історія наукової школи

1953 р� ² заснування ɲколи «Ʉонтроль якостɿ звар�
них з¶ɽднань за рɿвнем напружено�деформованого ста�
ну» академɿком ɏреновим Ʉ�Ʉ�

1960�ɿ, 19�0�ɿ роки ² розвиток розрахункових методɿв 
контролɸ напружено�деформованого стану зварних кон�
струкцɿй проф� Ɍрочуном ȱ�П� та магнɿтних методɿв контролɸ 
напружено�деформованого стану зварних конструкцɿй доц� ɀдановим ȱ�Ɇ� ɿ доц� Ȼатɸком В�В�

19�0�ɿ, початок 1990�х рокɿв ² дослɿдження механɿзмɿв руйнування зварних конструкцɿй з 
урахуванням технологɿчних, експлуатацɿйних факторɿв ɿ впливу агресивного середовища, ро�
зробка багатопараметричних методɿв контролɸ якостɿ та прогнозування руйнування зварних 
конструкцɿй на базɿ магнɿтних, акустичних методɿв (спɿльно з ȱȿɁ ɿм� ȯ�О� Патона) та методу 
поляризацɿйного опору (спɿльно з кафедроɸ технологɿʀ електрохɿмɿчних виробництв ɄПȱ) доц� 
ɀдановим ȱ�Ɇ�, проф� Ɏомɿчовим С�Ʉ�, проф� ɇедосекоɸ А�ə�, д�ром хɿм� наук Ƚерасименко 
ɘ�С�, доц� Ȼатɸком В�В�, канд� техн� наук əременко Ɇ�А�, канд� техн� наук Ɇɿнаковим С�Ɇ� ɿ 
канд� техн� наук Сорокɿним В�ȱ� та розробка методɿв забезпечення якостɿ проф� ɑерниɲем В�П�

1992 р� ² створення телеметричних систем монɿторингу технɿчного стану зварних конструкцɿй 
проф� Ɏомɿчовим С�Ʉ�, канд� техн� наук Ɇɿнаковим С�Ɇ� ɿ канд� техн� наук əременко Ɇ�А�

1996 р� ² заснування нового напряму «ȱнтегрованɿ системи управлɿння якɿстɸ» проф� Ɏомɿ�
човим С�Ʉ� ɿ проф� Сендхолмом Ʌ� (Ʉоролɿвський технологɿчний ɿнститут, м� Стокгольм, ɒвецɿя) 
ɿ розвиток доц� Скачковим ȱ�О�, доц� Ƚаɽвським О�А� ɿ ст� викл� Ʌисаком В�В� 

2002 р� ² заснування нового напряму «Ɇонɿторинг якостɿ на основɿ ɲтучного ɿнтелекту» 
проф� Ɏомɿчовим С�Ʉ�, доц� Скачковим ȱ�О� ɿ розвиток доц� Пɿрумовим А�ȯ�, доц� ɑвертко ȯ�П� 
ɿ доц� ɒевченко Ɇ�В�

Академɿк ɇАɇ ɍкраʀни С� ȱ� Ʉучук�əценко

Розгляд в ȱȿɁ ɿм� ȯ�О� Патона наукових ɲкɿл зварɸвального факуль�
тету на Ʉоординацɿйнɿй Радɿ завɿдуɸчих кафедрами зварɸвання та 
спорɿднених процесɿв ɍкраʀни

Ɇонɿторинг технɿчного стану 
судноперевантажувача

Робота з магɿстрами в лабораторɿʀ


