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К 60-летию разработки ИЭС им. Е.О. Патона 
первой самозащитной порошковой проволоки 

для дуговой сварки ПП-АН1
ɗлектродная лаɛоратория ɂнститута ɷлектросварки им. Е.О. Патона ɩод руководством 

ɂ.К. Поɯодни в 1958 ɝ. начала ɩроводить исследования ɩутей создания ɷлектроднɵɯ матери-
алов для меɯанизированнɵɯ ɩроɰессов, которɵе ɛɵ оɛесɩечивали дальнейɲее ɩовɵɲение 
ɩроизводительности труда и качества сварнɵɯ конструкɰий ɩри иɯ изɝотовлении в открɵтɵɯ ɰе-
ɯаɯ, на монтаɠнɵɯ ɩлоɳадкаɯ и в ɩолевɵɯ условияɯ. Применение известнɵɯ сɩосоɛов меɯани-
зированной сварки ɩод флюсом и в уɝлекислом ɝазе в ɷтиɯ условияɯ затруднено из-за уɯудɲения 
заɳитɵ расɩлавленноɝо металла и сниɠения вследствие ɷтоɝо качества сварнɵɯ ɲвов.

Как результат ɷтиɯ исследований в 1959 ɝ. ɛɵл разраɛотан сɩосоɛ ɩолуавтоматической 
сварки открɵтой дуɝой ɛез доɩолнительной ɝазовой заɳитɵ зонɵ сварки. При ɷтом в каче-
стве ɷлектродноɝо металла исɩользовалась самозаɳитная ɩороɲковая ɩроволока. Заɳи-
та каɩель металла в дуɝовом ɩромеɠутке осуɳествлялась за счет иниɰиирования развития 
термоɯимическиɯ реакɰий в ɲлако- и ɝазооɛразуюɳиɯ составляюɳиɯ сердечника ɩроволоки 
ɩри ее наɝреве и ɩлавлении в ɩроɰессе сварки. Сотрудниками ɂнститута ɷлектросварки А.М. 
Суɩтелем и ɂ.К. Поɯодней ɛɵла вɩервɵе ɩредлоɠена комɩозиɰия сердечника ɩороɲковой 
ɩроволоки, ɩозволяюɳая ɩолучить сɩлоɲнɵм металл ɲва, соответствуюɳий ɩо своим меɯа-
ническим свойствам металлу ɲва, сваренноɝо ɩокрɵтɵми ɷлектродами тиɩа ɗ-42 и ɗ-46. ɗта 
разраɛотка сɩосоɛа сварки, а такɠе ɩромɵɲленнɵй оɛразеɰ ɩороɲковой ɩроволоки ПП-АН1, 
не треɛуюɳей доɩолнительной заɳитɵ расɩлавленноɝо металла, уɠе в 1959 ɝ. дали начало 
развитию новоɝо ɷффективноɝо наɩравления меɯанизаɰии дуɝовой сварки. Свойства новоɝо 
ɷлектродноɝо материала и возмоɠности ɩрименения ɩроɰесса с еɝо исɩользованием ɩодроɛ-
но ɛɵли оɩисанɵ в статье «Меɯанизированная сварка открɵтой дутой ɩороɲковой ɩроволо-
кой», оɩуɛликованной в ʋ 11 ɠурнала «Автоматическая сварка» за 1959 ɝ.

ɏороɲие теɯнолоɝические свойства и ɩроизводительность сварки ɩороɲковой ɩроволокой ПП-
АН1 ɩозволяют ей ɛɵть востреɛованной и в современнɵɯ условияɯ. На сеɝодня наиɛолее круɩ-
нɵми ɩотреɛителя ɩроволоки ɷтой марки в Украине являются ɩредɩриятия АО «Укрзалізниɰя».

Ɋазраɛотка состава ɩороɲковой ɩроволоки марки ПП-АН1 и теɯнолоɝии ее изɝотовления 
ɩослуɠили началом создания и орɝанизаɰии ɩромɵɲленноɝо ɩроизводства и ɩрименения сɩо-
соɛа сварки самозаɳитной ɩороɲковой ɩро-
волокой в наɲей стране.

За ɩроɲедɲие 60 лет в отделе, которɵй 
до 2015 ɝ. ɛессменно возɝлавлял ɂ.К. Поɯод-
ня, ɛɵли изученɵ осоɛенности теɩло- и мас-
сооɛмена и твердофазноɝо взаимодействия 
составляюɳиɯ сердечника ɩороɲковой ɩро-
волоки ɩри наɝреве, разраɛотанɵ методɵ ре-
ɝулирования скоростей ɩлавления оɛолочки 
и сердечника ɩороɲковой ɩроволоки, ɩред-
лоɠенɵ методɵ ɩредуɩреɠдения ɩористости 
ɲвов. ɂзучение кинетики ɩлавления и ɩере-
носа ɷлектродноɝо металла ɩозволило уста-
новить осоɛенности окислительно-восстано-
вительнɵɯ реакɰий взаимодействия меɠду 
металлом, ɲлаком и ɝазовой фазой и ɩредло-
ɠить методɵ уɩравления ɷтими ɩроɰессами 

Авторɵ ɩервой самозаɳитной ɩороɲковой ɩроволоки ПП-
АН1 Поɯодня ɂ.К. (слева) и Суɩтель А.М. (сɩрава) в ла-
ɛоратории отдела ʋ 10 ɂнститута ɷлектросварки (1977 ɝ.)
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для удаления ɩродуктов реакɰий из сварочной ваннɵ, оɛесɩечения оɩтимальноɝо леɝирова-
ния металлической матриɰɵ и достиɠения вɵсокой соɩротивляемости сварнɵɯ соединений 
зароɠдению и расɩространению треɳин. Проведеннɵе исследования ɩозволили создать 
ряд заɳиɳеннɵɯ ɩатентами комɩозиɰий и конструкɰий самозаɳитнɵɯ ɩороɲковɵɯ ɩроволок 
различноɝо назначения, которɵе оɛесɩечивают неоɛɯодимɵй уровень меɯаническиɯ свойств 
сварнɵɯ соединений.

Ɋазраɛотка самозаɳитнɵɯ ɩороɲковɵɯ ɩроволок явилась ɩринɰиɩиально новɵм ɲаɝом в 
теɯнике и теɯнолоɝии сварочноɝо ɩроизводства. Применение ɩороɲковɵɯ ɩроволок ɩозволи-
ло ɩовɵсить ɩроизводительность сварки в сравнении с ɷлектродуɝовой сваркой ɩокрɵтɵми 
ɷлектродами в 2...5 раз и, таким оɛразом, реɲить ɩроɛлему меɯанизаɰии сварочнɵɯ ɩроɰес-
сов на монтаɠе, в открɵтɵɯ ɰеɯаɯ, в ɩолевɵɯ условияɯ, на стаɩеляɯ. Морские реɝистрɵ /loyd 
5egister of Shipping (Великоɛритания), %ureau 9eritas (Ɏранɰия), American %ureau of Shipping 
(СɒА), *ermanischer /loyd (ɎɊГ) доɩустили ɩрименение самозаɳитнɵɯ ɩороɲковɵɯ ɩрово-
лок для изɝотовления ответственнɵɯ корɩуснɵɯ конструкɰий морскиɯ и речнɵɯ судов.

Ⱦостиɠения ɂɗС в ɷтой оɛласти ɩолучили мировое ɩризнание и ɛɵли реализованɵ в ряде 
стран мира на основе лиɰензионнɵɯ соɝлаɲений.

В.Н. ɒлеɩаков, А.С. Котельчук

Міɠнародна конференɰія

ȱɇɇОВАɐȱɃɇȱ ТЕɏɇОɅОȽȱȲ ТА ȱɇɀИɇȱРИɇȽ ɍ ɁВАРɘВАɇɇȱ 
ȱ СɉОРȱȾɇЕɇИɏ ɉРОɐЕСАɏ

З нагоди 125-річчя з дня народження 
академіка Хренова Костянтина Костянтиновича

23±24 травня 2019 р.                м. Київ, Україна

ɇɚɩɪɹɦɤɢ ɪɨɛɨɬɢ ɤɨɧɮɟɪɟɧɰɿʀ
� Ɏізико-ɯімічні ɩроɰеси
� Міɰність, надійність та ресурс
� Інноваɰійні теɯнолоɝії
� Комɩ¶ютерні теɯнолоɝії 

� Контроль якості
� Нанотеɯнолоɝії
� Оɛладнання та дɠерела ɠивлення
� Ɏормування структури і властивостей з¶єднань 

та матеріалів

Кɨɧɬɚɤɬɧɚ ɿɧɮɨɪɦɚɰɿɹ
03056, м. Київ, вул. Ⱦаɲавська 6/2, 

кафедра зварювальноɝо вироɛниɰтва КПІ ім. Іɝоря Сікорськоɝо
Тел.:�380-44-204-92-58� 204-82-40�  204-99-31� факс:�380-44-204-82-40

E-mail: polywedconf@gmail.com

Всеукраїнська конференɰія

ɉРОȻɅЕМИ ɁВАРɘВАɇɇЯ ТА СɉОРȱȾɇЕɇИɏ ТЕɏɇОɅОȽȱɃ
Присвячується 60-річчю кафедрі зварювального виробництва НУК

17±19 вересня 2019 р.               Миколаїв, Коɛлеве

Тɟɦɚɬɢɱɧɿ ɧɚɩɪɹɦɤɢ ɪɨɛɨɬɢ ɤɨɧɮɟɪɟɧɰɿʀ�
� Теɯнолоɝії, матеріали та устаткування зварю-

вання ɩлавленням
� Зварювання у твердому стані
� Паяння та сɩоріднені ɩроɰеси
� Інɠенерія ɩоверɯні

� Нові конструкɰійні матеріали та ɩокриття
� Міɰність зварниɯ та сɩаяниɯ з¶єднань
� Комɩ¶ютерне моделювання та ексɩеримен-

тальні дослідɠення наɩруɠено-деформованоɝо 
стану зварниɯ і сɩаяниɯ з¶єднань

Оɪɝɤɨɦɿɬɟɬ�
Наɰіональний університет кораɛлеɛудування ім. адмірала Макарова

Вчений секретар орɝкомітету ± Костін Олександр Миɯайлович 
тел. �38(050) 982-97-67� E-mail: koctin.weld@gmail.com


