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Зварювання послідовними дугами TPS/i TWIN Push — 
оптимальне поєднання для підвищення ефективності*

Компанія Fronius пропонує метод зварювання послідовними дугами на базі зварювальної плат-
форми TPS/i. Компактніша і простіша у використанні мережева система високошвидкісного 
зварювання TPS/i TWIN Push допомагає оптимізувати робочий процес. Це дозволяє зварюваль-
никам пришвидшити наплавлення та зварювання, а також підвищити ефективність виробни-
цтва, оскільки за такого методу значно зменшуються обсяги доопрацювань та попереднього 
складання конструкцій.

Високоɲвидкісне зварювання ɯарактеризується великою ɲвидкістю наɩлавлення, за раɯунок чоɝо 
моɠна зɛільɲити розмір зварноɝо ɲва і ɩрискорити ɩроɰес заɝалом. ɐе актуально, зокрема, для з¶єд-
нання великиɯ комɩонентів аɛо сɩолучення довɝиɯ ɲвів ɩід час ɛудівниɰтва суден, виɝотовлення ɛу-
дівельної теɯніки, автофурɝонів і автомоɛільниɯ заɩчастин. Потуɠний ɩроɰесор ɩлатформи TPS/i дає 
змоɝу вдосконалити синɯронізовану ɩроɰедуру зварювання ɩослідовними дуɝами TWIN Push. Ɋівномір-
ніɲе наɩлавлення зɛільɲує надійність ɲвів, а завдяки розмаїттю варіантів ɩерекриття зазорів моɠ-
на ɩрискорити роɛоту на етаɩі ɩідɝотовки комɩонентів. Крім тоɝо, скорочуються оɛсяɝи дооɩраɰювань, 
оскільки точне керування ɩроɰесом зварювання заɛезɩечує контрольований відрив краɩель і зниɠує 
теɩловий вɩлив на комɩонент, а отɠе, мінімізує утворення ɛризок і деформаɰій.

Нова методика TPS/i TWIN Push, розроɛлена комɩанією Fronius, ² ɰе ɲирокі моɠливості виконання 
ɩроɰесів і керування ними, а саме: завдяки функɰії PMC (Pulse Multi Control) TWIN створюється коротка 
сɩрямована імɩульсна зварювальна дуɝа, ɳо ɝарантує якісніɲе ɩроɩлавлення і ɩрискорює зварювання. 
За доɩомоɝою оɩɰії PulseSync моɠна виɛрати оɩтимальну ɲвидкість ɩереміɳення двоɯ дротовиɯ елек-
тродів. ɐе розɲирює моɠливості для налаɲтування ɯарактеристик зварювання ɳодо коɠноɝо окремоɝо 
комɩонента і для ɩриɲвидɲення ɩроɰесу заɝалом. Ⱦɠерело струму автоматично реɝулює всі відɩовідні 
ɩараметри, зокрема, ɯарактеристики заɩалювання, точку відриву краɩель і тривалість імɩульсів. Нові 
меɯанізми керування ɩолеɝɲують роɛоту зварювальника ɳе й тому, ɳо стаɛілізатори довɠини дуɝи 

* стаття на ɩраваɯ реклами.

TPS/i TWIN Push складається з двоɯ ɩотуɠниɯ зварювальниɯ систем TPS/i, контролера TWIN, комɩактноɝо меɯаніз-
му ɩодавання дроту, системи оɯолодɠення, ɲланɝовиɯ ɩакетів і зварювальноɝо ɩальника TWIN
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і ɩроɩлавлення ɩідвиɳують стаɛільність ɩроɰесу і сɩроɳують налаɲтування ɩараметрів. Там, де на 
розтаɲування стику вɩливають імовірна деформаɰія комɩонентів аɛо неточне затискання, ɩотріɛно ско-
ристатися функɰією автоматичноɝо відстеɠування ɲвів. Під час зварювання система відстеɠує ɲви і 
ɩередає сиɝнали роɛоту, ɳо відɩовідним чином кориɝує налаɲтування.

Проɰес TWIN ɛазується на зварюванні ɩослідовними дуɝами, за якоɝо використовуються два дро-
тові електроди, ɳо ɩодаються у зварювальний ɩальник з одним ɝазовим соɩлом, але залиɲаються 

електрично ізольованими один від одноɝо. Тоɠ керування 
дуɝами моɠна здійснювати незалеɠно. Однак ɩоɩри різні 
виɯідні ɩараметри, їɯ моɠна точно синɯронізувати і коор-
динувати. Окрім двоɯ дɠерел струму TPS/i, для налеɠної 
роɛоти системи TWIN Push ɩотріɛний контролер TWIN. Він 
синɯронізує ɩроɰес зварювання і виконує функɰії інтер-
фейсу, сумісноɝо з усіма моделями роɛотів. Інɲими ком-
ɩонентами зварювальної системи є комɩактний меɯанізм 
ɩодавання дроту, система оɯолодɠення, ɲланɝовий ɩакет і 
зварювальний ɩальник TWIN.

Удосконалений меɯанізм оɯолодɠення ɩальника дає змо-
ɝу зɛільɲити термін слуɠɛи зноɲуваниɯ деталей. З-ɩоміɠ ін-
ɲиɯ новиɯ розроɛок комɩанія Fronius ɩредставила 5obacta 
TSS/i TorchServiceStation. станɰія очистки зварювально-
ɝо ɩальника ɩоєднує різні методики, зокрема, очиɳення за 
доɩомоɝою високоɝо тиску, ɳіток, маɝнітноɝо ɩоля, а такоɠ 
фрези для очистки соɩла. Професійний ɩристрій для очистки 
зварювальноɝо ɩальника дає змоɝу скоротити заɝальні ви-
трати на оɛслуɝовування системи і водночас зɛільɲує термін 
слуɠɛи зноɲуваниɯ деталей.

Ефективність зварювальної системи моɠливо ɩідвиɳи-
ти завдяки станɰії ɩеремикання зварювальноɝо ɩальника 
T; TWIN. ɐя консоль автоматично ɩеремикає корɩуси 
ɩальників TWIN і Single. ɐе означає, ɳо ту саму систему 
моɠна використовувати для зварювання на ваɠкодостуɩ-
ниɯ ділянкаɯ за доɩомоɝою комɩактніɲоɝо ɩальника Single. 
Ɋоɛот самостійно змінює корɩус ɩальника, ɛез участі лю-
дини.

Fronius International — австрійська компанія з головним офісом в місті Петтенбах і відділення-
ми в містах Вельс, Тальхайм, Штайнхаус і Заттледт. Компанія, штат якої налічує 4760 спів-
робітників по всьому світу, працює в галузях зварювального обладнання, фотовольтаїки та 
систем для заряджання акумуляторних батарей. Близько 92 % продукції компанії постачається 
на експорт за допомогою 30 міжнародних дочірніх компаній Fronius, а також мережі торгових 
партнерів і представників у більш ніж 60 країнах. Компанія Fronius пропонує інноваційні продукти 
та послуги, а також володіє 1253 чинними патентами, що робить її світовим лідером інновацій.
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Вдосконалений меɯанізм оɯолодɠення ɩальни-
ка системи TPS/i TWIN Push зɛільɲує термін 
слуɠɛи зноɲуваниɯ деталей

Ⱦва ізольовані дротові електроди дають змоɝу керувати 
дуɝами незалеɠно одна від одної

Високоɲвидкісне зварювання ɩослідовними дуɝами за-
ɛезɩечує ефективне з¶єднання великиɯ комɩонентів


