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KOH®EPEHIIA «3BAPIOBAHHA TA TEXHIUYHA

HA(

JIATHOCTUKA J1JI51 BIIIHOBJIEHHSI EKOHOMIKHW YKPATHW»

17 muctonama 2022 p. B [HCTUTYTI eNeKTpo3Bapro-
BanHs iM. €.0. Ilarona HAH Ykpaiau Oyno mpose-
JIEHO OJTHOJICHHY HAayKOBO-TEXHIYHY KOH(]epeHIIito
«3BaproBaHHS Ta TEXHIYHA JiarHOCTHKA JJIsl BiTHOB-
JICHHS1 eKOHOMiKH YKpainn». Opranizatopamu KoHpe-
peHuii BUCTYNUIN [HCTUTYT €IeKTpO3BapIOBaHHS M.
€.0. Ilarona HAH VYkpainu i Mixxnaponna Acouia-
1ist «3BapIOBAHHS.

Y poboti koH(pepeHilii, sska Oyna opraHizoBaHa
y BUIJIAJII Cecii TUIeHapHUX (HAXXHBO Ta OHJIAMH) 1
CTEHJIOBUX JIOTOBIIeH, B3sIM y4acTh moHay 80 Ha-
YKOBIIIB Ta criemiamicTiB 3 Ykpainu. Kondepeniiito
Bigkpup aupekrop IE3 im. €.0. [latoHa akamemik
[.B. KpiBuyH. Y cBO€My BUCTYII BiH BiJJ3HAYUB Tpa-
JUIIAHICTh MPOBEACHHSI MOIOHUX 3aXO0/IiB y CTiHAX
IE3, 0cO0IMBOCTI Ta CKIIAAHICTH IIOTOYHOIO BICHKO-
BOI'O TIOJIOKEHHSI B KpaiHi, 110 3yMOBJICHI IIMPOKO-
MacITaOHOK arpeci€ro pocii, KUTTEBY BaXKJIUBICTh
1 aKTyaJIbHICTh IiJITOTOBKH Ta pealizamii mporpamu
iCJASBOEHHOTO BiHOBJICHHS 1 IIOJAJIBIIIOT0 PO3BHUT-
Ky €KOHOMIKHM KpaiHH, B Ky 3HAYHUH BHECOK MArOTh
3pOOUTH BYEHI 1 CIIEiaNiCTH 3BapIOBATBEHOTO BUPOO-
HUITBA Ta HEPYHHIBHOTO KOHTPOJTIO.

VY xoHdepeHmii B3 yyacTh npenctaBHuku [E3
im. €.0. ITatona, ®MI im. I.B. Kapnenka, [IpAT
«YepBona Xsunsa», TOB «Ilaton IHTepHEITHIY,
HY «JIpBiBCBKA momiTexHikay, JI1 « MixkHapogHuit
IICHTP CICKTPOHHO-TIPOMEHEBUX TeXHOIOTiH [E3»,
HTYY «KIII im. Iropst Cikopcbkoroy», TOB «Ynerpa-
koH Cepsicy», Il «AnTtonoB», HY KopabneOymy-
BaHHS iM. anMipana Makaposa, TOB «/liarnoctny-
Hi [Ipumaguy, dainposcekuii ATY, JIKTH IE3, TOB
«Ilmazep», HapuansHo-naykoBuii IE3 im. €.0. Ila-
tona, ®TIMC, AIT HBL «Turan» IE3, TOB «Crin
Bopx», IIpAT «[lnazmaTex», TOB «MII'ATEX in-

nyctpis», TOB «Ilma3zma Mactep», TOB «Emextpo-
TepM» Ta iHIII.

CroHCOPCHKY MIATPUMKY B OpTaHi3amii mpoBeIeH-
Hs koH(Mepentii Hamamu TOB «Ilaton [aTepHenIHmY,
HBII «Tutan» 1E3, KYI3 im. €.0. Ilatona, TOB
«Ynerpakon Cepsicy, TOB «Jliarnoctnusi [Ipuna-
am», TOB «Bentexy.

Ha xondepennii Oymno 3acnyxaHo 12 mneHapHHX
Ta 65 CTEHI0BUX JOMNOBIEH, TPUCBIYESHUX TAKUM Ha-
MPSIMKaM 3BapIOBAIBHOTO BUPOOHMIITBA Ta CYMIKHUX
TEXHOJIOTIH, SIK TyTOBE 3BapIOBaHHS, IEKTPOHHO-TIPO-
MeHeBi TexHoorii, 3D-1pyK, 3BaproBabHI MaTepiain
Ta 00NIaJHAHHS1, HEPYHHIBHUI KOHTPOJIb Ta 1HIII.

Bynu 3acnmyxaHi HacTymHI IuieHapHi JOMOBIii:
Cunepeemuuna axmusayis npoyecy TIG 36apiosan-
ns (Kpiemyn 1.B., Kosanenko /[.B., Koanenko 1.B.),
Poszsumox ycmamkyeanus 015 iMnyibcHo-0y2060-
20 36apiosannsa niaekum erexmpooom (XKepHocexos
A.M., TokmakoB M.M.), 3acmocysanns npoginvrux
€NeKMPOHHUX NPOMEHIB OJisl POUUPEHHS MEXHOL02i Y-
HUx mooicnugocmett 3D-0pyky ma cynymuix npoyecie
(Kopanpuyk /1.B., Menbuuk B.I., Menbuuk 1.B.), Bu-
KOPUCMAHHsL Memoody omoepamempii 0Jist MexHiuHOT
oiaenocmuku Kuiscoroi menesesci (Jlobanos JI.M.,
Crenpmax JI.1., CaBunpkuit B.B., lllytkeBuu O.I1.),
Cyuachi mexnonoeii enexkmpo@izuunoi 0opooKu 0ns
Pecyn08aAHHA HANPYICEHO-0epOopMOBaAHUX CTMANIE
seapHux 3 ’eonans (Jlobanos JI.M., ITanua M.O., Mu-
xonyit O.J1., Kpusuii B.1.), Haykoso-supobruua ¢hip-
ma «iaenocmuuni npunaduy — 25 pokie innosayiti-
noeo pozeumky (IlaBmiit O.B.), [Ipoenosysanns eniugy
6800He801 decpadayii mpyoHux cmaiei HA HeCyyy
30aMHICMb 36APHUX e/leMeHMi8 MA2ICMPATbHUX 2430~
npoBooie npu MpaHCNOPMYBAHHI HUMU 2A30800HEBUX
cymiwert (Minenin O.C., BenmukoiBanerko O.A., Po-
sunKa [ .I1., [liBropak H.1.), Exexmpouinaxosuti nepe-
NJ1a8 AK Memoo PeyYuKiiHey 8 YMOBaxX 0OMeHCeH020 pe-
cypcy cuposunnoi 6aszu (Ilemuenko €.0., Kocrenpkuit
10.B., INomimko I".O., IleTrpenko B.JI., 3aiines B.A.),
Modelling of heat transfer and fluid flow in the metal
being welded during DC and HFPC TIG spot welding
(Semenov O., Krivtsun 1., Demchenko V., Reisgen U,
Mokrov O., Sharma R., Sydoruk V.), Pospooka camo-
3AXUCHUX NOPOUIKOBUX OPOMI8 OJisi PEMOHMHO-810-
HOBIIOBANILHO20 36APHBAHHI MEMALOKOHCMPYKYIU
PYXOMO20 CKAAOY 3ANIZHUYHO20 MPAHCHOPMY Md CNO-
Pyo eipuuno-memanypeitinozo komniexcy (lllnemaxos
B.M., Korenpuyk O.C., ['onosko B.B.). 3acmocyean-
Hsl 8iOpoOdiacHOCMUYHUX cucmem 6i0bopy ma 0opoo-
KU 8IOpayitinux cueHanie 0 6USHAYEHHS MEXHIUHO2O0
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cmany npomuciogoeo oonaouanns (103edorua P.M.,
SBopeekuit .M., Cnenko P.T., Jluuak O.B., Creus-
ko LI, BapuBoga M.3., Tpoxuwm I['.P.) (onmaiin normo-
BifIb), Mooicaueocmi cyuachux enekmponHo-npomeHe-
BUX MEXHONO02TU OJIs1 OMPUMAHHS HOBUX MaAmepianie
ma 3axucnux nokpummis (Slkopayk K.1O.).

Takox i 9ac po6oTn KoH(bepeHIii MokHa OyI10
03HAOMUTHCH 13 65 CTEeHAOBUMH JOMOBiIAMU. BoHH
BiJTOOPaXaroTh PE3yJAbTATH MIHPOKOTO CIEKTPY AO0CHTi-
JOKEHB 1 po3p0o00K B Tajy3i 3BaplOBaHHS Ta CyMIKHHUX
TEXHOJIIOTIH.

Te3u nomosizeil pazom i3 nmporpamor poOOTH
KoH(pepeHuii Oyao omyOIiKOBaHO 0 TOYaTKy poOo-
Tn KoH(pepeHiii. Te3u AomoBigeil y elIeKTpOHHOMY
BUIIIAI pO3MillleH] Ha caliTi KoH(epeHii www.pwi-
scientists.com/ukr/wtd2022.

YyacHuku KoH(EpeHIIiT Bi[3HAYUIN BUCOKUH Ha-
YKOBHH piBeHb Ta MPAKTHYHY 3HAYUMICTh IJICHAP-
HUX Ta CTEH/IOBHX JIOTIOBIJICH, 1110 JIO3BOJIMIIO 30Kpe-
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Ma 0OrOBOPUTH NEPCHEKTUBU PO3BUTKY MOJAJIBLINX
JOCIIJDKEHB Y Taly3i 3BaplOBaHHS Ta HEPYHHIBHOTO
KOHTPOJIIO.

[1ix yac poboTH KoH(epeHIii nmpaioBata BUCTAB-
Ka «3BaploBaHHs Ta CIIOPiIHEHI TEXHOJIOTiI». Y BU-
craBui B3smn ydacts TOB «Ilaton InTepHemnmy,
TOB «liarnoctuuni npunaamn», [IpAT «YepBona
Xsunsy, TOB «Ilmazma Mactep», TOB «¥YasTpa-
xoH», TOB «Crektpany.

YaacHuku KoH(]EpeHIii MOTIH 03HAHOMHUTHCH
3 OCTaHHIMH BHITYCKaMU XYpHaJliB « ABTOMaTHYHE
3BaproBaHHM, «CydacHa eTeKTpoMeTamypris, « Tex-
HiYHA JTiaTHOCTHKA Ta HePYHHIBHUNA KOHTPOIbY, « The
Paton Welding Journal» Ta opopmuTu nepenuiaty Ha
i BugaHast Ha 2023 p., a TakoK 03HAWOMHTHUCH 3 HO-
BOIO KHUTOIO « MOHITOPUHT CTaHy KOHCTPYKILii» (aB-
top B.O. Tpoiupkuii) Ta 3aMOBUTH Ti.

Onexcandp 3envhiuenko
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